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1. DEFINICOES

Os conjuntos para aluno obedecem as seguintes classificacoes:

= CJA-03 — Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno compreendida entre

1,19e 1,42 m;

= CJA-04 — Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida entre
1,33e159m;e

= CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida entre
1,59 1,88 m.

Sdo compostos de:
= 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura
tubular de aco.
= 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatbmico moldado. Estrutura tubular de ago.

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

= ABNT NBR14006/2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual;
= Portaria n° 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1. CONJUNTO ALUNO CJA-03

3.1.1. CJA-03 — Mesa
= Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca metrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-

se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura.



Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting".
Dimens6es nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou -
0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccao circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular de @ =38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor,devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da

equipe técnica do pregdo. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde

do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacéo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura atraves de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.
Nota®: A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap06s o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe. DimensGes, design e acabamento

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo
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3.1.2.

internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CJA-03 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagao “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente 0 assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
maxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira compensada devem ser
providos de datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacéo.

Nota': O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces

de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
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texturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota': O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

= Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

= Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

» Fixagédo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nota': O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

= Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

3.1.3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela de referéncias de
cores abaixo:

*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
" RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo cinza PANTONE V428 C
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior e inferior amarelo | PANTONE 1235 C
do encosto

Lir?;rr]];do de alta pressdo para revestimento da face superior do amarelo | PANTONE ©1235 C

fita de bordo amarelo |PANTONE 71235 C
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componente ou insSuMo cor referéncia
componentes injetados: assento e encosto amarelo |PANTONE V1235 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas amarelo | PANTONE 71235 C
componentes injetados: porta-livros cinza |PANTONE®425C
pintura das estruturas cinza RAL™ 7040
Etiqueta de identificagdo do padr&o dimensional amarelo |PANTONE 71235 C

3.2. CONJUNTO ALUNO CJA-04

3.2.1. CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting".
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou -
0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secc¢do circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ =38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da
equipe técnica do pregdo. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo
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“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura atraves de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.
Nota®: A definic&o dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota': O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

3.2.2. CJA-04 - Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. DimensOes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.



Alternativamente 0 assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no minimo sete I[&minas internas, com espessura
méaxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira compensada devem ser
providos de datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacao.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(2,9 mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura atraves de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens@es, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;



datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDEFNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

3.2.3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela de referéncias de
cores abaixo:

®) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

"™ RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

LACK
componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo cinza PANTONE 428 C
laminado de alta pressao para revestimento da face superior e inferior vermelho | PANTONE ®193 C
do encosto
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do assento | vermelho | PANTONE 7193 C
fita de bordo vermelho | PANTONE 7193 C
componentes injetados: assento e encosto vermelho | PANTONE 193 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas vermelho | PANTONE 193 C
componentes injetados: porta-livros cinza | PANTONE V425 C
pintura das estruturas cinza RAL™ 7040
Etiqueta de identificacdo do padrdo dimensional vermelho | PANTONE 193 C

3.3. CONJUNTO ALUNO CJA-06

3.3.1. CJA-06 — Mesa

= Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em

laminado melaminico de alta press@o, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca metrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-

se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura.
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Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting"”. Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccao circular de @ = 31,75 mm (1 1/4), em chapa 16
(1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular de @ =38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da
equipe técnica do pregdo. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacéo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura atraves de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.
Nota®: A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap06s o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
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3.3.2.

reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CJA-06 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente 0 assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimento da face inferior em ldmina de madeira faqueada
de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira compensada devem ser providos de
datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de
verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do fabricante
do componente, més e ano de fabricagao.

Nota': O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o0 encosto deve receber revestimento nas duas faces

de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
12



texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota®: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

= Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

» Fixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

» Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDEFNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

3.3.3. As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na Tabela de referéncias de
cores abaixo:

*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
" RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta pressio para revestimento da face superior do tampo | cinza | PANTONE V428 C
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior e inferior azul | PANTONE ® 648 C
do encosto

laminado de alta pressao para revestimento da face superior do azul | PANTONE “ 648 C
assento

fita de bordo azul | PANTONE 653 C
componentes injetados: assento e encosto azul | PANTONE 287 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas azul | PANTONE 287 C
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componentes injetados: porta-livros cinza | PANTONE 425 C
pintura das estruturas cinza RAL" 7040
Etiqueta de identificacdo do padrdo dimensional azul | PANTONE 287 C

3.4 Etiqueta de identificacdo do padréo dimensional

3.4.1. As etiquetas de identificagdo do padrdo dimensional deverdo ser fixadas na estrutura das
mesas de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto gréafico e aplicacéo.

3.4.2. As etiquetas, deverao ser auto adesivas em poliéster metalizado com blindagem, de 35mm
X 37mm, com cantos arredondados, impressas nas cores do mobiliario em questdo (amarelo,
vermelho ou azul), com fundo branco ou metalizado.

3.4.3. A arte com diagramacao, textos e definicdo de cores conforme projeto gréafico, sera

fornecido ao vencedor pelo FNDE.

4. CONDICOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricacéo

4.1.1. Para fabricacdo €é indispensavel seguir Projeto Executivo (Anexo 1, Il e 1II),

detalhamentos e especificacBes técnicas.

4.1.2. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido.

4.1.3. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas
juntas e arredondados os cantos agudos.

4.1.4. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

4.1.5. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).

4.1.6. As texturas em componentes injetados, conforme detalnamento constante nos projetos,
deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

4.1.7. As artes finais com a diagramacao, textos e definicdo de cores das etiquetas e manuais,
além de amostra referencial do padrdo de textura serdo fornecidas a empresa vencedora pelo
FNDE.
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4.1.8. N&o podem ser utilizados componentes plasticos de fornecedores diferentes na montagem

de um conjunto aluno, mesmo que 0s componentes sejam aprovados.

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;
b) +/- 2mm para partes estruturais,

c) +/- 1mm para furacbes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracGes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

4.2.3 Sem prejuizo das tolerdncias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de
MDP e MDF, tubos de aco carbono laminado a frio.

4.3. ldentificacéo do fornecedor

4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobiliario devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

o Nome do fabricante;

o Logomarca do fabricante;

o Endereco/ telefone do fornecedor;

o Data de fabricacdo (més/ano);

o Caodigo do Produto;

o Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega

4.3.2. Na entrega dos protdtipos, previstos no item 5, deverdo ser entregues amostras das
etiquetas, a serem utilizadas no fornecimento, contendo as informagdes discriminadas no item
4.3.1.
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4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacao, Anexo
VII, impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostéatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, observando o especificado no item 4.5.. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras, embalados
conforme especificado no item 4.5.

4.4.4. Os arquivos digitais dos manuais (arte finais) serdo entregues ao vencedor de cada
Grupo, pelo FNDE.

4.4.5. Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item 5 deverdo ser anexadas
amostras do Manual de Uso e Conservacdo impressos no sistema a ser adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

4.5 Embalagem

4.5.1. As mesas deverao ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de
polietileno expandido.

4.5.2. As cadeiras deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeléo
ondulado, manta de polietileno expandido ou pléastico bolha;
b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de

polietileno expandido.

4.5.3. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, roétulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacOes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

4.5.4. Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogéo.

4.5.5. Nao serd admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.6. N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
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4.5.7. Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.
Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da
data da entrega do mobiliario, contra defeitos de fabricacéo.

4.6.2. A data para céalculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos
mobiliarios ao interessado (contratante).
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ANEXOS

ANEXO | - PROJETO EXECUTIVO CONJUNTO PROFESSOR 01
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MADEIRAS LAMINADAS

ANEXO 111 - MANUAL DE USO E CONSERVACAO

Os anexos encontram-se disponiveis junto ao arquivo do Edital




1. DEFINICOES

O conjunto para professor CJP-01 é composto de:

1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura
tubular de ago.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatdbmico moldado. Estrutura tubular de ago.

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos.

NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edicOes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda
norma esta sujeita a revisao, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cbes mais recentes

das normas citadas.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1.CONJUNTO PARA PROFESSOR - CJP - 01

3.1.1. CJP-01-Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 650 mm (largura) x 1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para
espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Dimensdes acabadas de 250 mm (altura) x 1119 mm (comprimento) x 18 mm (espessura)
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admitindo-se tolerancias de +/- 2 mm para largura e comprimento e +/-0,6 mm para
espessura.

Topos do tampo e do painel frontal encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensfes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerancia de + ou - 0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secc¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm).

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

- travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccao semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Fixacdo do tampo a estrutura atraves de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.
Nota': A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme projeto.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.



3.1.2.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CJP-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Alternativamente 0 assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
méaxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira compensada devem ser
providos de datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou gravagédo a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacao.

Nota’ O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura



acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).

» Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 m.

» Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor

CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

3.1.3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela de Referéncias
de Cores abaixo:

*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
™ RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

componente ou insSumMo cor referéncia
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo cinza | PANTONE 428 C
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior e inferior cinza |PANTONE 425C




componente ou insumo cor referéncia

do encosto

laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do assento cinza |PANTONE"425C
fita de bordo cinza |PANTONE®"425C
componentes injetados: assento e encosto cinza |PANTONE"425C
componentes injetados: ponteiras e sapatas cinza |PANTONE"425C
componentes injetados: porta-livros cinza |PANTONE"425C
pintura das estruturas cinza RAL™ 7040
Etiqueta de identificacdo do padréo dimensional amarelo | PANTONE V1235 C

4. CONDICOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricacéo

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

4.1.5.

4.1.6.

4.1.7.

4.1.8.

Para fabricacdo é indispensavel seguir Projeto Executivo (Anexo I), detalhamentos e
especificacbes técnicas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas
juntas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).

As texturas em componentes injetados, conforme detalhamento constante nos projetos,
deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

As artes finais com a diagramacao, textos e definicdo de cores das etiquetas e manuais,
além de amostra referencial do padrdo de textura serdo fornecidas a empresa vencedora
pelo FNDE.

N&o podem ser utilizados componentes plasticos de fornecedores diferentes na montagem

de um conjunto professor, mesmo que 0s componentes sejam aprovados.




4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condi¢cGes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade

destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:
a) Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagoes;
b) +/- 2mm para partes estruturais,

c) +/- Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias ndo estiverem

indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as

tolerancias néo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagBes decorrentes das contracfes dos materiais devem

ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

4.2.3 Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de

MDP e MDF, tubos de aco carbono laminado a frio.
4. 3. Identificacédo do fornecedor

4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobiliario devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte inferior do tampo e do

assento, contendo:

e Nome do fornecedor;

e Nome do fabricante;

e Logomarca do fabricante;

e Endereco/ telefone do fornecedor;
e Data de fabricacdo (més/ano);

e Cddigo do Produto;

e Garantia de 24 meses apés a data da entrega

4.3.1.1. Devera ser incluido no mobilidrio o simbolo internacional de acesso,
conforme imagem a seguir, acompanhado da frase: “ESTE MOVEL E ACESSIVEL”.



S

4.3.2. Na entrega dos prototipos, previstos no item5., deverdo ser entregues amostras das

etiquetas, a serem utilizadas no fornecimento, contendo as informacgdes discriminadas no item
43.1.

4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagdo, Anexo
111, Impressédo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser

color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, observando o especificado nos itens 4.5. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. O manual devera ser fixado a parte superior do tampo de cada mesa.

4.4.4. Os arquivos digitais dos manuais (arte finais) serdo entregues ao vencedor de cada Grupo,
pelo FNDE.

4.4.5. Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item 5 deverdo ser anexadas amostras do
Manual de Uso e Conservacao impressos no sistema a ser adotado para o fornecimento dos

lotes, no papel e envelope especificados.
4.5 Embalagem
4.5.1. As mesas deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de
polietileno expandido.



4.5.2. As cadeiras deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha;
b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de

polietileno expandido.

4.5.3. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes

sobre manuseio, transporte e estocagem.

4.5.4. N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogéo.

4.5.5. Nao serd admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao,

tais como filmes finos para embalar alimentos.
4.5.6. N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (contratado) deverd oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da
data da entrega do mobiliario, contra defeitos de fabricacgao.

4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos

mobiliarios ao interessado (contratante).
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Os anexos encontram-se disponiveis junto ao arquivo do Edital




1. DEFINICOES

A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR) — MA-01 obedece a seguinte

classificagéo:

MA-01 — Mesa para pessoa em cadeira de rodas (MA-01), com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior de laminado melaminico de alta pressao e na face inferior com

chapa de balanceamento. Estrutura tubular de ago.

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos.

NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edicOes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda
norma esta sujeita a revisao, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cbes mais recentes

das normas citadas.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1.

3.1.1.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA-01

MA-01-Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 600 mm (largura) x 900 mm (comprimento) x 19,4 mm

(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6
mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,

acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting”. Dimensdes
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nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5 mm).

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da
equipe técnica do pregdo. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacéo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.
Nota®: A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de

reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
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més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota*: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

3.1.2. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela de Referéncias de

Cores abaixo:

®)PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
™ RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

LACK
componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo cinza | PANTONE 428 C
fita de bordo azul | PANTONE /653 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas azul | PANTONE® 287 C
componentes injetados: porta-livros cinza | PANTONE V425 C
pintura das estruturas cinza RAL" 7040

4. CONDICOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricagao

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.

Para fabricacdo € indispensavel seguir Projeto Executivo (Anexo 1), detalhamentos e
especificacbes técnicas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unié&o.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas

juntas e arredondados os cantos agudos.



4.1.4.

4.1.5.

4.1.6.

4.1.7.

4.1.8.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).

As texturas em componentes injetados, conforme detalhamento constante nos projetos,
deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

As artes finais com a diagramacéo, textos e definicdo de cores das etiquetas e manuais,
além de amostra referencial do padréo de textura serdo fornecidas a empresa vencedora
pelo FNDE.

N&o podem ser utilizados componentes plasticos de fornecedores diferentes na montagem

de uma mesa, mesmo que 0S componentes sejam aprovados.

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condicGes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade

destes ou de seus componentes, serdo admitidas toleréncias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

b) +/- 2mm para partes estruturais,

c) +/- Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias nao estiverem

indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos

projetos ou nas especificacoes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contragcdes dos materiais devem

ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

4.2.3 Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias

normativas de fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de

MDP e MDF, tubos de aco carbono laminado a frio.

4.3. Identificagéo do fornecedor



4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobiliario devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte inferior do tampo e do

assento, contendo:

e Nome do fornecedor;

e Nome do fabricante;

e Logomarca do fabricante;

e Endereco/ telefone do fornecedor;
e Data de fabricacdo (més/ano);

e Codigo do Produto;

e Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega

4.3.1.1. Devera ser incluido no mobiliario o simbolo internacional de acesso, conforme imagem
a seguir, acompanhado da frase: “ESTE MOVEL E ACESSIVEL”.

S

4.3.2. Na entrega dos prototipos, previstos no item5., deverdo ser entregues amostras das

etiquetas, a serem utilizadas no fornecimento, contendo as informagdes discriminadas no item
4.3.1.

4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagdo, Anexo
1V, Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75¢g/m2 em um dos seguintes processos: laser

color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, observando o especificado no item 4.5. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. O manual devera ser fixado a parte superior do tampo de cada mesa.



4.4.4. Os arquivos digitais dos manuais (arte finais) serdo entregues ao vencedor de cada Grupo,
pelo FNDE.

4.4.5 Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item 5 deverdo ser anexadas amostras do
Manual de Uso e Conservacao impressos no sistema a ser adotado para o fornecimento dos

lotes, no papel e envelope especificados.
4.5 Embalagem
4.5.1. As mesas deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte

excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno;
b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de
polietileno expandido.

4.5.2. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacdes

sobre manuseio, transporte e estocagem.

4.5.3. Nao serd admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao,

tais como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.4. Néo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
4.5.5. A mesa acessivel devera ser embalada individualmente.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da

data da entrega do mobiliario, contra defeitos de fabricagé&o.

4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos

mobiliarios ao interessado (contratante).



CJA-03 Mobiliario
Conjunto para aluno - tamanho 3
Modelo FDE *

ALTURA DO ALUNO: de 1,19m a 1,42m

Esta imagem tem carater apenas ilustrativo. As informacgdes relativas as especificagdes
devem ser obtidas nas fichas técnicas correspondentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



Mobiliario

CJA-03
PAGINA 1/28
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* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)
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LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

FITA DE BORDO

COR: AMARELO

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAO

PARA ACOMODAGCAO DA CABEGCA
@ = 18mm

A PROFUNDIDADE DEVE SER

A MESMA DA ESPESSURA

DA PORCA GARRA DE MODO A

LAMINADO MELAMINICO

N

QUE A SUPERFICIE
FIQUE NIVELADA

PORCA GARRA - FURACAO

DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm

PORCA GARRA

PARA ACOMODA(;AO DO CORPO
@ =7mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

A4

_ SUPERFICIE NIVELADA
~

AGLOMERADO (18mm) | s
AGLOMERADO (18mm

PORCA GARRA

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6

@ = 6mm

COMP. = 47mm (+2)
CABEGCA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1:1
18 7,2
PORCA GARRA
ESC. 1:1

ROSCA METRICA M6

@ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Obs: A furacgao e a aplicagcdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta presséo.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros
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DATA 02/04/13 A M
N
SOLDA | | PORTA LIVROS 1 | SOLDA
EM TODO i i | i EM TODO
O PERIMETRO| : : ! ! O PERIMETRO
i i 350 i i
i ; ; i
i i
i i
i i
| 450 |
i (FURAGAO DO LADO OPOSTO) i
%
3
519 in
5 minimo 500 &
er D

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
AGLOMERADO (18mm)
\ l FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (tolerancia +0 / -0,5)
\ USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
COR: AMARELO
CHAPA DE BALANCEAMENTO 5
(0,6mm) FIXACAO COM
ADESIVO “HOT MELTING”
DETALHE 2
ESC. 1:1

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




Mob

QN

rio

CJA-03

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

COR: CINZA ,
TUBO DE ACO PAGINA 5/28
PINTURA EM PO -
COR: CINZA REVISAO 5
T 450 (+2) T DATA 02/04/13
A ( L FITA DE BORDO EM PVC
)S""COR: AMARELO
& v A )
= = —_—9
VER
DETALHE 4
VER DETALHE 3
SOLDA EM TODO
O PERIMETRO CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
©
+
e 3
= n
n
<] TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
VER DETALHE 5 SOLDA EM TODO VER DETALHE 6
O PERIMETRO
_— A /
o—
| 446 |
h A
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
;’SESITSA LATERAL COR: CINZA

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

liario

Mob

CJA-03

LAMINADO MELAMINICO TUBO DE ACO
. DE ALTA-PRESSAO (0,8mm) @ = 31,75mm (1 1/4")
PAGINA 6/28 CHAPA 16 (1,5mm)
REVISAO 5 450 (+2)
66 . 169 . 176 . 39
DATA 02/04/13 T T b PORCA GARRA
! & ! ! SOB O LAMINADO
FITA DE BORDO N A HECARINICO
EM PVC 7 i 4
e=3mm J v 2
(tolerancia +0 / -0,5) L & o o
: @ A, ) @ r o ~
= £ < | <
= €
-0 L =
AGLOMERADO (18mm) E—\ =
4
\ /— i
wn
CHAPA DE
BALANCEAMENTO
’ (0,6mm) ‘\
PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@ = 6,0mm - COMP. = 47mm (12)
CABEGA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO
@ = 4,0mm - COMP. = 10mm

TUBO DE ACO OBLONGO

&
~ 29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
370
211 58 101
A
REBITE DE REPUXO TUBO DE ACO REBITE DE REPUXO
@ = 4,8mm @ = 38mm (1 1/2") @ = 4,8mm
COMP. = 12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP. = 12mm
CORTE AA
ES CHSIED

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 3 - PORTA LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO PURO

COR: CINZA
b— A\\) (”/\
\\ v /’
5 | I<—ALErA DE__ CJA-03
. ACOMODACAO
‘5 A ESTRUTURA
i PAGINA 7/28
REVISAO 5
< 3 B N 02/04/13
— (e minima) (e minima) <— DATA
o
! 503 (11,0) |
? ¢
EISES;I'SA SUPERIOR DATADOR
o e ~
S
.E
o
b
3
(e minima)
&
L 503 (+1.0) |
A hd
ACABAMENTO VISTA INFERIOR
B ALTE G, A
&)
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)
| ACABAMENTO
I LISO
BRILHANTE
VISTA VISTA /|\
LATERAL - SUPERIOR -
ACABAMENTO ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




41 g8

55

ﬁS
halj m
46,5 Il 46,5
ALETADE __ 76,5 | (0,5 11 (+0.5)
CJA-O3 ACOMODACAO \ o
A ESTRUTURA 3 (e minima)

VISTA FRONTAL

b

14,5

PAGINA 8/28 ESC. 1:5
REVISAO 5 D B ©
DATA 02/04/13 <

-o— N

[e0)

S
DISCRIMINACAO

. % : 26,5

Conjunto S =

-o— 5
2 BT T@ S L L [ [ [ |
tamanho 3 = H = —
(MESA) X 6.5
Modelo FDE * N

e —> 2 __
ALTURA DO ALUNO (e minima)
de 1,19m a 1,42m

-o—

<<
\3
VISTA LATERAL CORTE AA (e minima)
ESC. 1:5 ESC. 1:5
n 310 (¥1.0) "
T T

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:

55

do componente

L/E:\A nome do fabricante
PP

CORTE BB
ESC. 1:5

modelo FDE-FNDE

il
datador conforme @% N
figura abaixo:

3 (e minima) 3 (e minima)
149 30 125
i T hd
CORTE CC
ESC. 1:5 A
S
NS
r )
n A,
) — \\J
9 u &
<
1 152 ] 30] 128
¢ G
CORTE DD
ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 4 - PONTEIRA

DATADOR
ACABAMENTO
LISO O
BRILHANTE
v
A A
ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE
VISTA INFERIOR VISTA POSTERIOR
[ES(C, ilgil [ES(C, iledl
—)
POLIPROPILENO
B B COPOLIMERO
INJETADO
\ | COR: AMARELO
ACABAMENTO ~
LISO i ACABAMENTO
BRILHANTE LISO
BRILHANTE
RS R VISTA FRONTAL
ESC. 1:1
ESC. 1:1
56 (10,5) _
28 (+05) , 28 (+05) 8
+1
g
o
—— e S
& f f /5\ nome do fabricante
= | & LJ do componente
T 2] PP
o @ [ee]
’\~ N N
(1)
modelo FDE-FNDE
NE
o~ datador conforme
o - -
2,5 | 7 | 19(t05) £ figura balxo.
A ¢ A qE> ‘mf%
CORTE AA = T
ESC. 1:1 SO
Z,
g 2|8
Q 2l ]
— 0| ©
Py N N
—& :}’g
‘g‘
CORTE BB £
ESC. 1:1 E

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Mobiliario

CJA-03

PAGINA 9/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




DETALHE 5 - SAPATA FRONTAL

Mobiliario

T:1 0s3
IVLNOYd VISIA

N —%

&
(0'15) 9% T

(Msy =ewixew

SVaAvaNoa3wyy | | epepipunjoud)

Svayod | |0avZiinixal

WOD SOAT13Y  OLNIWVEVIV
T:T "DS3

JOIAYILSOd VISIA

CJA-03

(0'L+) 8Y

10/28

PAGINA

T:T "0S3

q JO0IFIdNS VISIA

(01 F) 04T

19

8

N_ N OOy (O
YU U U

o\
Ny

o)
N\

o\
A

o)
A

OO
U Y

ON_ (D OO O
oy U I

OO0 00000000000 O0O0O0 OV OoOOoOo
O OO0 O0O0O0OO0O0OO0O0O0OO0O0O0OO0OoOOo

0 O OO0

REVISAO

02/04/13

DATA

O OO O0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OO0OO0OO0O0

O O0OO0OO0O0O0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0O OO OoOoOo

)
v
v

i

i

OOOOK

(01 3)|9%

OTFAVIWY 40D
OdVLICNT

OY¥IWITOd0D ONFTIdOUdITOd

(Msy =ewixew
apepipunyoud)
0avzriynix3L

OLN3IWVEVOV

(ownuyur)

1:1 '0S3
UOIUIANI VISIA

DATADOR

(owuwr)

€

|l

(owiujw)

L

4

(owiujw)

DATADOR

(s'0¥) 6€

(g'0¥) 6¥

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




CJA-03

VSSVW 3d T:T "0S3

oy5Nad3y vivd
3Svd VN OIZVA €4 31400

:oxjeqe seanbiy
aw.ojuod Jopejep

ddNd-3dd oiepows

dd
9juauodwod op
ajuedliqeyj op awou A/W\Q

11/28

PAGINA

REVISAO

6€ B G'8E

™
L]
~
<
o
~
I
o
<
i
[a)
1:1 'DS3
YV 31400
(5'0+) 88
(g'0¥) 6€ 5 (5'0F) 6F .
7
W ra X
—~6—
.m. w \nﬂ
oo 'Tlo©
m )
i
€t T T a7
44 5
S |
!
I
|
|
I
I
I
I
! T
, 3
||sz
3
o &
o
&l
T (g'0}) TCT (g'04) 6Y
T:1 '0S3
AVd3LV1 VISIA
SOQvVANOQI¥dY SOQd0d
(Mg =ewixew %
apepipunjoid) 2
0avZRNLX3L s
OLINIWVEVOY =
—0
T (0'13) 0T

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



o DETALHE 6 - SAPATA POSTERIOR

QN
=

Mobili

B

88 (10,5)

T

CJA-03 N 2 \ A

P / ACABAMENTO

PAGINA 12/28 S TEXTURIZADO
» (profundidade
REVISAO 5 maxima= 45p)
——
DATA 02/04/13 \_
POLIPROPILENO COPOLIMERO

VISTA SUPERIOR B INJETADO
ESC. 1:1 COR: AMARELO

48 (105 40 (¥0.5)

~

46((+1,0)

39 (¥0,5) 49 (10,5)
1 5
£
=
DATADOR =
- ! [sa ) 2
2
(minimo)
3
3 (minimo)
(minimo) H H
DATADOR e
=
VISTA INFERIOR E
ESC. 1:1 ~
C C
BORDOS ARREDONDADOS
P ACABAMENTO
~ TEXTURIZADO
(profundidade
. maxima= 45u)

VISTA LATERAL

ESC. 1:1

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




\
<

ACABAMENTO

TEXTURIZADO
(profundidade

maxima= 45p)

=
o)
<t
N
©— J \ J
i 46 (1.0) )i
T h
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
40 (£0.,5)

1

(aproximadamente)

38,5a 39

A\
£ 12 4, ‘\\' VAZIO NA BASE
39 (+0,5) 1 49 (10.5) CORTE BB PARA REDUCAO
¢ ESC. 1:1 DE MASSA
88 (105
CORTE AA

ESC. 1:1

/\ .
5 nome do fabricante
G

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figuras abaixo:

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)

Mobiliario

CJA-03

PAGINA 13/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobiliario

CJA-03

PAGINA 14/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

350 (+10)

a
_
—

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



Mob

PAGINA
REVISAO

DATA

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
(VER DETALHE 7)
COR: AMARELO

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
(VER DETALHE 7)
COR: AMARELO

387,7

VISTA SUPERIOR

ESERIES

** Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatomico
(ver detalhe 8).

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

QN

rio

CJA-03

15/28
5
02/04/13




Mobiliario

CJA-03

PAGINA 16/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

< TUBO DE ACO

PINTURA EM PO
COR: CINZA

o
L[]

3

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

350 (¥10)

{

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



Mob

QN

rio

CJA-03

PAGINA 17/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

TUBO DE ACO S

PINTURA EM PO

COR: CINZA _
(=
)
TUBO DE ACO S 5
PINTURA EM PO 0
COR: CINZA

VER DETALHE 9

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

Mobili

o

CJA-03

PAGINA 18/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13 i 367 i
9 ¢
i i
i i
! !
M M TUBO DE AGO @=20,7mm
1 1 CHAPA 14 (1,9mm)
CORDOES DE — — CORDOES DE
SOLDAEM — 2 2 — SOLDAEM
TODO O PERIMETRO go ° go o TODO O PERIMETRO
<t O QA <O A
2 <o gER 222> g
o E X Wy X 0 Lwo E
"'" w= g wEnn a
22 & oy oty ne &
Sy RE og<A og<A Iy RE
<oz YE x%o ~ XZo %oz YE
ER& o T £83% ESTAMPO DE ACOMODACAO TEY Q& 19
Qo Sy ENTRETUBOS SOLDAEMTODQ %) QOoE S
0G0 EE FURACAO PARA DRENAGEM G pgrRIMETRO 0G0 R o
R St RS H
DEtieax0 = \ Rrfdieax0
7
— | — | ESTAMPO DE
0 PERIMETRO —— — ENTRE TUBOS
% 232 %
FURACAO PARA FIXAGCAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 19mm
20,7 346,3 20,7
387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

[ESC, 1155

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN

rio

367
2 2
T 5 £ - CJA-03
ogoN oSouw
po e 8E 82 3588 21
- ! o oH ! -
EIXO DE FURAGAO NO LADO ! % 3S = g gg= | EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGCAO DO 1 g § o =4 o 1 FRONTAL PARA FIXACAO DO PAGINA 19/28
ENCOSTO EM COMPENSADO IWREEE wlEE gl ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm oS <3 £ o <9 E @=5mm REVISAO 5
_a X i X i
po [L 2T E S H2EEe =4
DATA 02/04/13
346,3
20,7
60 ____ EIXO DE FURACKO PARA FIXACRO ___ 60
DO ASSENTO EM COMPENSADO
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm
4 \
= v =
_— 1 '\_\\
- 143 k==X
= )
FURAGCAO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm
[oo]
(a2l
(a2}
L. TUBO DE AGCO @=20,7mm
< CHAPA 14 (1,9mm) APROX.
Lase
o
—
387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJA-03

!
, o
PAGINA 20/28 ) %&
REVISAO 5
DATA 02/04/13

o
%8 201

_*/94——%‘
PEIXO DE FURAGAO |

| PARA FIXACAO DO |
i ASSENTO EM
NP2 | COMPENSADO
14 | (VER DETALHE 8)
; 1 ! 141

X i

940

1
S ! |
CORDOES — 7] !
DE SOLDA
EM TODO O
PERIMETRO

T
3

—30 |

T i

f i i
! i

102

FURAGAO NO LADO INTERNO [ !
PARA FIXACAO ASSENTO !
EM INJETADO
@=5mm

REBITE @ = 4,8mm
COMP. = 12mm

i
i
i
i
i
i
i
i
]
i
i
i
i
i

325
338

268

1-210

358 20,7
?

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 7 - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

FURO INTERNO
@=21,2mm

&
CORTE AA 3
ESC. 1:5 FILETE EM ALTO RELEVO PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO PADRAO DIMENSIONAL
ﬁ v 1 (o))
O
~ FURO =7 >< 7 i_ T
4 @=smm I === = L. CJA-03
e - & "
-flra A : | - : [ i< A
] I N ]
n | : \ | : PAGINA 21/28
_ml
) 19 \ 1 REVISAO 5
% | |
.S i 1 :L—\, N ,—4= : DATA 02/04/13
L BN 5 \oamoor | |
CORTE BB VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5
VISTA INFERIOR
ESC. 1:5
/ZEiIf23
r=76
r=28
P
POLIPROPILENO g
P COPOLIMERO
INJETADO o
5 COR: AMARELO - r=800
r=60,
P
It .
|
—re 396
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:5 ESC. 1:5

367

__ ===
LE—,:A nome do fabricante

do componente r=850

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

‘ 376 ‘

modelo FDE-FNDE

datador conforme — 4

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45u)

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

3
nge
IN
g
IN

oo
e
oog:

] 212 ]

351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC. 1:5 ) -
medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario DETALHE 7 - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
D
343
A R A
9 r=50 /\ \
r=35

B o— [«r=13 B
&

, ~N =
PAGINA 22/28 7 3
REVISAO 5
DATA 02/04/13 (@ Z ©

N
400
D POLIPR,OPILENO
COPOLIMERO
INJETADO
CORTE DD VISTA SUPERIOR O ATARELD
ESC. 1:5 ESC. 1:5
e
mf? iz
N[z2
, 5‘}‘5” ik~
ALETA DE
CORTE AA TRANSIGAO
ESC. 1:5 (h=VARIAVEL e ;1= 2,5)
. r=1200
o) o
N g, |
r=500 ALETA
ESTRUTURAL
CORTE BB (h=12 emin= 2:%)
ESC. 1:5
ALETA DE_
TRANSICAO
ALETA~DE
FIXACAO

ALETAS

ALETA DE ESTRUTURAIS

FIXACAO
CORTE CC

[ESIC, 155

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




FILI T T T "~ B

VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5

ACABAMENTO LISO CJA-03

ACABAMENTO PAGINA 23/28
TEXTURIZADO -
REVISAO 5
DATA 02/04/13

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

367 (eixo da estrutura)

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

L/S‘\A nome do fabricante
PP

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

ALETA
ESTRUTURAL
(h=12mm)

ALETA DE
FIXAGAO
(h=22mm)

ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

ALETA DE TRANSICAO
VISTA INFERIOR EM CURVA
ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN
=

o DETALHE 8 - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

1 ’

73

215 FURAGAO PARA FIXACAO
- DO ENCOSTO A ESTRUTURA

CJA-03 L A \‘

COMP. = 22mm

77

S A °
PAGINA 24/28 A LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
REVISAO 5 CORTE AA VISTA POSTERIOR COR: AMARELO
ESC. 1:5 ESC. 1:5
DATA 02/04/13

410

40

AN

r=40 r=40
o

170

1000 ——>
()

r

r=20 r=20

{o A o),

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL COR: AMARELO

[ESC, 185 ESC. 1:5

; 410

367
(EIXO DE FURAGAO)

1
i
i
1
ARREDONDAR —> i

QUINAS E ARESTAS I
RAIO MINIMO 1mm

=850
=9,6mm
=12,1mm

r

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

e min.
e max.

CENTRALIZAR
1

PONTEIRA DE FECHAMENTO ***

LOCAL PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO
PADRAO DIMENSIONAL

MONTAGEM
ESC. 1:5

*** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 8 - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

UEB! e min.=9,7mm
ARESTAS e max.=12mm
COM LIXA N

QUEBRAR B
ARESTAS
COM LIXA
¢ QUEBRAR
ARESTAS

COM LIXA

-

QUEBRAR /

ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Mobiliario

CJA-03

PAGINA 25/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

| 400
L -
<
VISTA FRONTAL
ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: AMARELO
| 343 |
\%
EN
r=25
r=50 / |
r=13
n
N =
! :
<
(o))
~—
r=20 r=20
400
VISTA SUPERIOR
[ES GRSIED)

medidas em milimetros




Mobiliario

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

CJA-03

PAGINA 26/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13
16,5 FURACAO PARA FIXACAQ S
DO ASSENTO -
A ESTRUTURA
84 @ = 5mm
REBITE @ = 4,8mm
™ COMP. = 19mm
~
- o
2
\_ J

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

|

|

i
94 - y oo
EIXO DE FIXAGAO|

EIXO DE FIXAGCAO

/
A1

MONTAGEM
ESERIES

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 9 - SAPATA Mobiliario

>

. B o

B
2,9 | | 2
11_1%? ! ! (e minima)
—
b 2,9 | |
: 1 1,8 | |
™ 2,9 | | .
CJA-03
= o 3
r 3\ =) B‘
o ¢
20,7 S ,lr 108 | PAGINA 27/28
12,7 REVISAO 5
VISTA 2 VISTA 1
ESC. 1:1 EsC. 1:1 CORTE AA DATA 02/04/13

ESC. 1:1

#=20,7

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: AMARELO

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1 ESC. 1:1
SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMERO > _
INJETADO
COR: AMARELO 10,1 /\
nome do fabricante
T T Lb do componente
HE PP
:EEE DATADOR
: E% modelo FDE-FNDE
F{IIEEE
« . datador conforme
| . figura abaixo:
E- +— i JIFMAMJ|J|A/s|ON/D
E Jf 10,8 13
< 12,5 14
= 15
CORTE BB
£8C 1 VISTA 3
ESC. 1:1
?=12,5 @ @=12,5
0=3 " >0=10,8
e @=10,1
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJA-03

PAGINA 28/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

DETALHE 10 - ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

&

I

—

A

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

42
l163 | |l

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

370
T
p
,
T

64

2 FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

511
I
178

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

’54*
1
9

,

?

T COR: AMARELO
PANTONE 1235 C

ETIQUETA - IDENTIFICAGAO DO PRADRAO DIMENSIONAL

[ESIC, 15l

R\W
lew

St ; J d (="

ETIQUETA CENTRALIZADA ETIQUETA CENTRALIZADA

EM RELACAO AO ENCOSTO EM RELACAO AO TUBO
APLICACZ\O DA ETIQUETA APLICA(;AO DA ETIQUETA
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



_.
=
=
[

rio

CJA-04 Mob

Conjunto para aluno - tamanho 4
Modelo FDE *

ALTURA DO ALUNO: de 1,33m a 1,59m

Esta imagem tem carater apenas ilustrativo. As informacgdes relativas as especificagdes
devem ser obtidas nas fichas técnicas correspondentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



Mobiliario

CJA-04
PAGINA 1/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

( &L )l ID (\I
] }lolll [T 111 uuol‘
g

| A O 0

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10
-0 / \
N
&
o
d
-o— k /

| 600 (+2)
hd

o—

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN
=

o

CJA-04

PAGINA 2/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

Al
580
160 A 260 A 160
¢ ¢
1 1
$— -
7 [s2}
[e)] i (a\}
) / ;E/ ”””””””””” = \
-o-- | = o} © TS
A / _
/ \\\\\\ \\\\
./'/. / \\ \\\ 3
/ FURACAO PARA FIXACAO / N =
° J DO TAMPO A ESTRUTURA Y
N ! @ = 7mm / \ \
- / -1
)
| / e
[
~e_’ / ~e_’ —&
D—— O / G 8
/
/
. / .
3 / 3
/
/
-~ o / )
/ ®
\ \, ’ N
S \\v / S’ —- 3
\\\ / g
- Te=
_4)_ 10 / 31,75] |10
r hd
</
VISTA SUPERIOR
[ESC. 1825
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
600 (+2) DE APLICACAO DA FITA DE BORDO
.
o | — + ~
|
/\ i S\
A \\5\ 7,
3N <D
) \n’
PORCA GARRA
SOB O LAMINADO MELAMINICO
] B
A :
o I
o | pETALHE 1

i

(”0
\ 7
R
\‘&

VISTA SUPERIOR - TAMPO

[ESIC. 155

medidas em milimetros

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

FITA DE BORDO

COR: VERMELHO

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAO

PARA ACOMODAGCAO DA CABEGCA
@ = 18mm

A PROFUNDIDADE DEVE SER

A MESMA DA ESPESSURA

DA PORCA GARRA DE MODO A

LAMINADO MELAMINICO

N

QUE A SUPERFICIE
FIQUE NIVELADA

PORCA GARRA - FURACAO

DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm

PORCA GARRA

PARA ACOMODA(;AO DO CORPO
@ =7mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

A4

_ SUPERFICIE NIVELADA
~

AGLOMERADO (18mm) | s
AGLOMERADO (18mm

PORCA GARRA

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6

@ = 6mm

COMP. = 47mm (+2)
CABEGCA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1:1
18 7,2
PORCA GARRA
ESC. 1:1

ROSCA METRICA M6

@ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Obs: A furacgao e a aplicacdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta presséo.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

QN

Mobili

rio

CJA-04

PAGINA 3/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




QN
=

Mobili

o

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

600 (+2) & 'E'
10 DETALHE2 | <
CJA-04 L )
| | [ ®
PAGINA 4/28 ‘N
REVISAO 5 $—
DATA 02/04/13 8 /, {_J A L [Bs
§ 3
o E E
SOLDA : : PORTA LIVROS : : \SOLDA
EM TODO i i — ] i EM TODO
0 PERIMETRO i i i i 0 PERIMETRO
! : 350 : !
| 450 |
T (FURACAO DO LADO OPOSTO) T
5l
519 !
<
3
" minimo 500 &

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
AGLOMERADO (18mm)
\ l FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (tolerancia +0 / -0,5)
\ USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
COR: VERMELHO
CHAPA DE BALANCEAMENTO 5
(0,6mm) FIXAGAO COM
ADESIVO “HOT MELTING”
DETALHE 2
[ESIC, ilgil

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




rio

QN

Mob

CJA-04

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

COR: CINZA ,
TUBO DE AGO PAGINA 5/28
PINTURA EM PO 5
COR: CINZA REVISAO 5
¢ 450 (+2) ¢ DATA 02/04/13

< [ FITA DE BORDO EM PVC
k COR: VERMELHO
k V A )
== ==
VER
DETALHE 4
v VER DETALHE 3

SOLDA EM TODO

O PERIMETRO CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)

©
3 2
:rr wn
©
<& TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
VER DETALHE 5 SOLDA EM TODO
O PERIMETRO VER DETALHE 6
/— N /
o

| 446 )|
& hd
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
;ISESITSA LATERAL COR: CINZA

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

liario

Mob

CJA-04

LAMINADO MELAMINICO TUBO DE ACO
., DE ALTA-PRESSAO (0,8mm) @ = 31,75mm (1 1/4")
PAGINA 6/28 CHAPA 16 (1,5mm)
REVISAO 5 450 (+2)
DATA ] i i i PORCA GARRA
SOB O LAMINADO
FITA DE BORDO ST ZIMK ECAMINICO
2 A
EM PVC L
v ©
e=3mm ":
(tolerancia +0 / -0,5) = 1 & D% o
~(g A ) ol Y ~
% £ < &l 5
o L £
AGLOMERADO (18mm) Q—\ = >
<& /—
\ w
n
CHAPA DE
BALANCEAMENTO
, (0,6mm) ‘\
PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@ = 6,0mm - COMP. = 47mm (12)
CABECA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
REBITE DE REPUXO
@ = 4,0mm - COMP. = 10mm
_ TUBO DE AGO OBLONGO
~ 29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
370
211 58 101
A
REBITE DE REPUXO TUBO DE ACO REBITE DE REPUXO
co_M;'S—m{rz‘mm @ = 38mm (1 1/27) co_|~4:'8—m1n;mm
T CHAPA 16 (1,5mm) T

CORTE AA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 3 - PORTA LIVROS Mobiliario

POLIPROPILENO PURO

COR: CINZA
-0— A\\) (///\
\\ v /’
s | I<—ALErA DE__ CJA-04
. ACOMODACAO
‘5 A ESTRUTURA
i PAGINA 7/28
REVISAO 5
3 3 02/04/13
— E(e minima) (e minima); <— DATA
o
! 503 (11,0) |
? ¢
EISES;I'SA SUPERIOR DATADOR
90— 7 ~
S
.E
o
b
3
(e minima)
&
L 503 (+1.0) |
A hd
ACABAMENTO VISTA INFERIOR
B ALTE G, A
&)
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)
| ACABAMENTO
I LISO
BRILHANTE
VISTA VISTA /|\
LATERAL - SUPERIOR -
ACABAMENTO ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




CJA-04

PAGINA 8/28
REVISAO 5

DATA 02/04/13

DISCRIMINACAO

Conjunto
para aluno
tamanho 4
(MESA)
Modelo FDE *

ALTURA DO ALUNO
de 1,33m a 1,59m

#5
P
og—

n

A\ "3 B A
© 46,5 I 46,5

ALETADE _ 76,5 3 (£0,5) T (+0,5)
ACOMODACAO

A ESTRUTURA

VISTA FRONTAL

\ 3 (e minima)

ESC. 1:5
D B C|
<
H— N
o]
[a\]
~—
% ‘ 26,5
I
D &
o 1
Gl L L [ [ 1 [ 1 [ |
q g ‘A-L‘ 10 B
N -2
N
76,5
N
0 s 3
N (e minima)
-o—

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informagao:

N\
&

modelo FDE-FNDE

CORTE AA
ESC. 1:5

nome do fabricante
do componente

datador conforme
figura abaixo:

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

(e minima)

310 (¥1,0)

—6
—0

55

CORTE BB
ESC. 1:5

il
oo% N
8
© o)
Vs

3 (e minima) 3 (e minima)

149 30 125
1 g T
CORTE CC
ES GRS
N\
NS
C ~4
n A,
) — \\J
9 ) %
<
1 152 ] 30] 128
¥ A
CORTE DD
ES GRS

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 4 - PONTEIRA

Mobiliario
DATADOR
ACABAMENTO
LISO <~
BRILHANTE
v
A A
ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE CJ A-04
VISTA INFERIOR VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
PAGINA 9/28
REVISAO 5
————————
DATA 02/04/13
POLIPROPILENO
B B COPOLIMERO
\ INJETADO
I COR: VERMELHO
ACABAMENTO ~
LISO - ACABAMENTO
BRILHANTE LISO
BRILHANTE
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:1
ESC. 1:1
56 (10,5) _
28 (05) , 28 (+05) 8
+1
3
o
T — ¢ Sameiemae o
= § ;"? /5\ nome do fabricante
o | & LJ do componente
T 28 PP
o [se] [eel
N N N
o™
modelo FDE-FNDE
o JE
o N
£ § datador conforme
o - -
25/ ] 7 | 19205 £ flguraba|xo.
Y A E ‘mf%
CORTE AA = TN
ESC. 1:1 pt
56 (+0,5) .
28 (+05) | 28 (+05) I
2 AR
8 o &
= o| ©
P> N N
N
g
CORTE BB £
ESC. 1:1 E
o

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 5 - SAPATA FRONTAL

Mobiliario

T:T "0S3 1:T '0S3 o
AVLINOYLd VISIA a JOId3IdNS VISIA g
o
T (0'13) 9 T (0'L3) OLT >
- —o & 2
D
19 O
HAOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO /D.m
@ O
. -0 OO OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OOOLO0OO0OO0OO0OIoO O OO0 g
m N N OOy (DY N DY OOy OO DY OV (D OO OO % ,m
.H< U U U U U U U U U U U U U U U U o _\..ﬂ< o
S = AT
= O OO OO0O0OO0OO0OOLOOLOOOLOOLOIoDOD OO e g
(0]
O O0O0OO0O0O0OO0O0O0O0O0Lb0O0OO0O O OoOOoOoOo )
g 8
gv A % g
(rigy =ewixew . (s =ewixew m
SYAvVaNOQ3¥yy | | apepipunjo.d) OHTIWYIA 140D opepipunjo.d) 4 g
Svayod | |0avziynixaL 0QVvL3[NI 0avzZrynixaL <
WOD SOAT13d  OLNIWVEVIV O¥IWI10d0D ONI11d0UdI10d OLNIWVEVOY )
=
—~ o —
1:7 053 =l ] e 2SR 6
AVOIYILSOd VISIA w m AYOIYIANI VISIA 5 5
Ew o i} _._rh
4 b S
[T
. T 5
0 ©
(owiujw) ~m %
€ T3
a3
o
4
(owiujw) o
4 m..m !
© =S
EES
Es A
\ m.m _._nw
W o " Q 5
3 o oK O
= < 24 ¢
: k BS-
g ) fa) EO x
(s'0+) 6€ (s'03) 6V
8~ 2
~
Q )
~
o
(=]

CIJA-04
PAGINA
REVISAO
DATA




t gn»
(3]
o S
x
O
Q
< 2
z %
— —
o
o ot
5 VYSSVYIW 3d T:T OSs3
OYoNad3y vuvd
3Svd VN OIZVA 84 31400
—5—
w
[
w
[l
w
©
—o—

:oxjeqe seanbiy
aw.ojuod Jopejep

ddNd-3dd oiepows

dd
9juauodwod op
ajuedliqeyj op awou A/W\Q

[0}
i
N
<
o
~
o
o
<
i
[a)
1:7 'DS3
VYV 31400
(5'0+) 88
(5'0+) 6€ & (5'0%) 6¥ X
7
xf T o X
—~—
Eo —~
alo _W =
— i
€t T T a7
44 5
S |
!
I
|
|
I
I
I
I
I P
, :
||ﬂzw..
3
T w &
o
&7y
T (g0}) TCT (g'04) 6Y
1:1 '0S3
AVYd3LV1 VISIA
SOQVANOQIWdY SOQd0g
(gp =ewixew &
apepipunjoid) 2.
0avZIuNIX3L jals
OLINIWVAVIY 5
—0
" (0'13) 0£T

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.



o DETALHE 6 - SAPATA POSTERIOR

QN
=

Mobili

B

88 (10,5)

T

CJA-04 N \ A

P / ACABAMENTO

PAGINA 12/28 S TEXTURIZADO
» (profundidade
REVISAO 5 maxima= 45p)
S
DATA 02/04/13 S
POLIPROPILENO COPOLIMERO

VISTA SUPERIOR 5 R ELHO

48 (105 40 (¥0.5)

~

46((+1,0)

ESC. 1:1
39 (10.5) 49 (0,5)
| B
£
c
DATADOR E
= M=
2
(minimo)
3
3 (minimo)
(minimo) H H
™=
DATADOR g
VISTA INFERIOR =
ESC. 1:1 é
C
BORDOS ARREDONDADOS
~ ACABAMENTO
~ TEXTURIZADO
(profundidade
. maxima= 45u)

VISTA LATERAL

ESC. 1:1

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




N\

Mobiliario

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
y (profundidade
axima= 45u)
3%
CJA-04
s PAGINA 13/28
W REVISAO 5
[o0]
i DATA 02/04/13
N M
o U L )
)i 46 (+10) i
h T
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
40 (10,5)

(aproximadamente)

38,5a39

A,
12 4
.4)—*. VAZIO NA BASE
39 (+0,5) ! 49 (105) CORTE BB PARA REDUGCAO
¢ ESC. 1:1 DE MASSA
88 (10.5)
CORTE AA

[ESC, 151

do componente

/\ .
5 nome do fabricante
G

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figuras abaixo:

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CIJA-04

PAGINA 14/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

380 (110)

J | 4L J L

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
(VER DETALHE 7)
COR: VERMELHO

—
/\

/
— —

()
_ )

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
<"(VER DETALHE 7)
COR: VERMELHO

387,7

VISTA SUPERIOR

[ESC, 1155

** Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhe 8).

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

QN

Mobili

rio

CJA-04

PAGINA 15/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobiliario

CJA-04

PAGINA 16/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

T

¢ TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
TUBO DE ACO N
PINTURA EM PO
COR: CINZA
5
“+
o
[oe]
(a2}
5 - J P’

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



Mob

QN

rio

CJA-04

PAGINA 17/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

TUBO DE ACO S

PINTURA EM PO
COR: CINZA

380 (+10)

VER DETALHE 9

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

Mobili

o

CJA-04

PAGINA 18/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13 i 367 i
i i
i i
0 ™
N _ EIXO DE FURACAO PARA _ N
FIXACAO DO ASSENTO _
SRS TR g st
v v
CORDOES DE — | CORDOES DE
SOLDAEM — — SOLDAEM
TODO O PERIMETRO [e) o TODO O PERIMETRO
<._‘.; 26 E ,& E i_,_.>
1220 =20 !
5 | 28209 2ZEol =
weoo -] wXmai i
e ! 8EBs BEgs 2
Z i i < w < W iz
B IE <-1825% SE2Y-HEN B E
Vo log wa Owm . wa 0 - é"”o % £
é sa iv¢ ESTAMPO DE ACOMODAGAO e vg
t5g e ENTRE TUBOS £85 19
Z _i - He)r -
SR W El ! FURACAO PARA DRENAGEM SOLDA EM TODQ 15 SREEW !
TIsEES @=5mm 0 PERIMETRO P S LT EES
358%@8 += :iﬁgggg
[rg g i i
7
B B ESTAMPO DE
o = '\ ACOMODACAO
EM TODO — ENTRE TUBOS
0 PERIMETRO |=
% 232
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 19mm
20,7 346,3 20,7
387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




QN

Mobili

rio

367
o
1 g 8 1
<
oS,k oSk
21 BEE S i3 A CJA-04
- ! f _ =
EIXO DE FURAGAO NO LADO i % 35z g gz | EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGAO DO R L FRONTAL PARA FIXAGCAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO IMaEEE wE EEl ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm EOS§8I§ ojésgg @=5mm
i X 1l X i 4
o |t~ G2 ST S GSEdgi-3ed PAGINA 19/28
REVISAO 5
346,3
! DATA 02/04/13
20,7
60 ____ EIXO DE FURACKO PARA FIXACRD ____ 60
DO ASSENTO EM COMPENSADO
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm
v \q
= > —
I I \\_
— 143 ==X
4 1
FURAGAO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm
(oo}
o
L. TUBO DE AGO @=20,7mm
| CHAPA 14 (1,9mm) APROX.
Ja
o
—
387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJA-04

PAGINA 20/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

_é_/mf"é‘ &
>ETXO DE FURAGAO PARA |

i A SENTO |
| FIXAGAO DO AS

| EM COMPENSADO
| (VER DETALHE 8)

; 181

940

i
i
i
i
1

CORDOES
DE SOLDA
EM TODO O
PERIMETRO

T FURAGAO NO LADO INTERNO
'. PARA FIXACAO ASSENTO
i EM INJETADO
i @=5mm

li REBITE @ = 4,8mm !
i COMP. = 12mm i

H

353
352
368

298

370 20,7

.

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



DETALHE 7 - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

FURO INTERNO
@=21,2mm
4 <
o5

CORTE AA 3
ESC. 1:5 FILETE EM ALTO RELEVO PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO PADRAO DIMENSIONAL
ﬁ v 1 (o)}
(o)
~ FURO —1 37_>e " r lipag
e =il | 4374 1R CJA-04
o ' g =
e A : | - i e A
0 I N ,
® | : K [ : PAGINA 21/28
ol
) 19 \ 1 REVISAO 5
= I I
v L | :R X —, : DATA 02/04/13
b N 5. \DATADOR B
CORTE BB VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5
VISTA INFERIOR
ESC. 1:5
@23
r=76
r=28
P
POLIPROPILENO g
P COPOLIMERO
INJETADO S
5 COR: VERMELHO - r=800
r=60
P
I e
I
o 396
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:5 ESC. 1:5

367

__ =)
L:szs nome do fabricante

do componente r=850
VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

modelo FDE-FNDE B 376 g

datador conforme — 4

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45u)

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

3
nge
IN
g
IN

oo
5
oog:

] 212 ]

351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC. 1:5 ) -
medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario DETALHE 7 - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
D
343
A A
A R
r=50
T =35
CIA-04 . A
@
(8
‘I~I
PAGINA 22/28 2
» B m| /B
REVISAO 5
DATA 02/04/13 5
o A .
C \(/% > c
400
D POLIPROPILENO
CORTE DD VISTA SUPERIOR RO DeRO
ESC. 1:5 ESC. 1:5 COR: VERMELHO
i)
mf ”’f
N
70>l
ALETA DE
TRANSICAO
h=VARIAVEL e_. = 2,5
CORTE AA ( Smin= 25)
ESC. 1:5
r=1200
ALETA DE
FIXACAO
r=500 ALETA (h=22 eip= 2,5)
ESTRUTURAL
h=12 e = 2,5
CORTE BB h=12 Emin= 2.5
ESC. 1:5
ALETA~DE
FIXACAO ALETA DE
L E A R
i : ALETA DE
| | ALETAS DR
: 143 ; ESTRUTURAIS
CORTE CC
ESC. 1:5

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




r=593

N
=
o
o
~
m
-
x
o
O
>
m
)]
2
=
=
=
v
>
=

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

/\ .
5 nome do fabricante
48

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figura abaixo:

VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5

10

=

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1:5

367 (eixo da estrutura)

L
F LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO

TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)

(S,

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

EM CURVA

ALETA DE FIXAGAO

(h=22mm)

)

ESTRUTURAL
(h=12mm)

=T

IHENED

ALETA DE FIXAGCAO

(h=22mm)
VISTA INFERIOR ALETA DE TRANSICAO
ESC. 1:5 EM CURVA

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

N ebordo

medidas em milimetros

e=7,5(10,5)

ALETA DE
FIXACAO
(h=22mm)

<« ACABAMENTO

Mobiliario

CJA-04

PAGINA 23/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobili

QN
=

o DETALHE 8 - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

1 ’

73

215 FURAGAO PARA FIXACAO
- DO ENCOSTO A ESTRUTURA

CJA-04 R \‘

COMP. = 22mm

77

S A °
PAGINA 24/28 A LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
REVISAO 5 CORTE AA VISTA POSTERIOR COR: VERMELHO
ESC. 1:5 ESC. 1:5
DATA 02/04/13

410

40

AN

r=40 r=40
)

170

1000 ——>
()

r

r=20 r=20

{0 N o),

LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL COR: VERMELHO
[ESC, 185 ESC. 1:5

; 410

367
(EIXO DE FURAGAO)

1
i
1
1
ARREDONDAR —> i i

QUINAS E ARESTAS I

g

RAIO MINIMO 1mm ElE
2 i

@ ol

ﬂ ||_ 9

VISTA SUPERIOR é K

ESC. 1:5 olo

CENTRALIZAR
1

PONTEIRA DE FECHAMENTO ***

LOCAL PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO
PADRAO DIMENSIONAL

MONTAGEM
ESC. 1:5

*** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 8 - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO Mobiliario

CJA-04

PAGINA 25/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

| 400 |

L J v
<
VISTA FRONTAL
ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VERMELHO
UEBRAR e min.=9,7mm | 343 .
ARESTAS e max.=12mm
COM LIXA NN
\%
EN
QUEBRAR 5
ARESTAS r=50 r=25 / |
COM LIXA
r=13
n
]
¢ QUEBRAR ‘;;l
ARESTAS = ™
COM LIXA n
™M
<
(2]
o

r=60 5
; / /r=20 r=20

QUEBRAR / 400

ARESTAS
COM LIXA

\

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

CJA-04

PAGINA 26/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13
FURAGAO PARA FIXACAO So
16,5 DO ASSENTO -
A ESTRUTURA
@ = 5mm
REBITE @ = 4,8mm
COMP. = 19mm
- 84
N
o
2
A %

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

/ EIXO DE FIXAGCAO

I/ I

|
I
I
I
/o [
L. L1
MONTAGEM

[ESIC, 1155

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009)




DETALHE 9 - SAPATA Mobiliario

>
T_ 16,3 9
[ | 2
11—‘-8|— ! ! (e minima)
a Iﬂi__l‘ 5
b 2,9 I |
: 1 1,8 |
™ 2,9| I | .
CJA-04
= o 3
r 3\ =) B‘
o ¢
20,7 S j 108 J PAGINA 27/28
12,7 REVISAO 5
VISTA 2 VISTA 1
ESC. 111 ESC. 44 CORTE AA DATA LR
ESC. 1:1
#=20,7

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VERMELHO

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1 ESC. 1:1
SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMERO > _
INJETADO
COR: AMARELO 10,1
nome do fabricante
T T Lb do componente
%?EE DATADOR
: E% modelo FDE-FNDE
F{IIEEE
« . datador conforme
| . figura abaixo:
E- +— i JIFMAMJ|J|A/s|ON/D
E Jf 10,8 13
< 12,5 14
= 15
CORTE BB
£8C 1 VISTA 3
ESC. 1:1
@=12,5 @ @=12,5
0=3 < 0=10,8
D= @=10,1
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario DETALHE 10 - ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

. TEXTOS ALINHADOS
i PELO CENTRO

CIA-04 U R
- . —6 o
- e
o | FONTE: 11
PAGINA 28/28 & Tamanho 4 o SWIS 721 BIk Bt
A < = FONTE: 14
REVISAO 5 _GI: VERM ELHO [ SWIS 721 BIk Bt
o
DATA 02/04/13 S - 2
B Altura do aluno ® SFV%\‘STEZZ e
fal 1.33 a 1.59m
< FONTE: 11
_L SWIS 721 Blk Bt

COR: VERMELHO
PANTONE 193 C

ETIQUETA - IDENTIFICAGAO DO PRADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

w
J

0

~

ETIQUETA CENTRALIZADA ETIQUETA CENTRALIZADA

|

1

I

|

i
. _._._._._._._._._._._._.iigl_.g

EM RELACAO AO ENCOSTO EM RELACAO AO TUBO
APLICAGAO DA ETIQUETA APLICAGAO DA ETIQUETA
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009)




QN

rio

CJA-06 Mob

Conjunto para aluno - tamanho 6
Modelo FDE *

ALTURA DO ALUNO: de 1,59m a 1,88m

Esta imagem tem carater apenas ilustrativo. As informacgdes relativas as especificagdes
devem ser obtidas nas fichas técnicas correspondentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



Mobiliario

CJA-06
PAGINA 1/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

o ) [, ]
L — D) ) D
T V"oll L1111 unfﬂxl‘
=
.E.
o
K

| A O 0

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10
-0 / \
N
&
o
d
-o— k /

| 600 (+2)
hd

o—

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN
=

o

CJA-06

PAGINA 2/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

Al
580
160 A 260 A 160
¢ ¢
1 1
$— -
7 [s2}
[e)] i (a\}
) / ;E/ ”””””””””” = \
-o-- | = o} © TS
A / _
/ \\\\\\ \\\\
./'/. / \\ \\\ 3
/ FURACAO PARA FIXACAO / N =
° J DO TAMPO A ESTRUTURA Y
N ! @ = 7mm / \ \
- / -1
)
| / e
[
~e_’ / ~e_’ —&
D—— O / G 8
/
/
. / .
3 / 3
/
/
-~ o / )
/ ®
\ \, ’ N
S \\v / S’ —- 3
\\\ / g
- Te=
_4)_ 10 / 31,75] |10
r hd
</
VISTA SUPERIOR
[ESC. 1825
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
600 (+2) DE APLICACAO DA FITA DE BORDO
.
o | — + ~
|
/\ i S\
A \\5\ 7,
3N <D
) \n’
PORCA GARRA
SOB O LAMINADO MELAMINICO
] B
A :
o I
o | pETALHE 1

i

(”0
\ 7
R
\‘&

VISTA SUPERIOR - TAMPO

[ESIC. 155

medidas em milimetros

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

FITA DE BORDO

COR: AZUL

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAO

PARA ACOMODAGCAO DA CABEGCA
@ = 18mm

A PROFUNDIDADE DEVE SER

A MESMA DA ESPESSURA

DA PORCA GARRA DE MODO A

LAMINADO MELAMINICO

N

QUE A SUPERFICIE
FIQUE NIVELADA

PORCA GARRA - FURACAO

DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm

PORCA GARRA

PARA ACOMODA(;AO DO CORPO
@ =7mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

A4

_ SUPERFICIE NIVELADA
~

AGLOMERADO (18mm) | s
AGLOMERADO (18mm

PORCA GARRA

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6

@ = 6mm

COMP. = 47mm (+2)
CABEGCA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1:1
18 7,2
PORCA GARRA
ESC. 1:1

ROSCA METRICA M6

@ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Obs: A furacgao e a aplicacdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta presséo.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

QN

Mob rio

CJA-06

PAGINA 3/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




QN
=

Mobili

o

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

600 (+2) &
DETALHE2 |
- >

19,4 (+1)

PAGINA 4/28 -~
REVISAO 5 A
DA LEVRR Ve SOLDA i i PORTA LIVROS | i \SOLDA
EM TODO i i 350 i i EM TODO
0 PERIMETRO ! : : ! 0 PERIMETRO
; 450 ;
i (FURACAO DO LADO OPOSTO) i
519
S
T
o
O
~
" minimo 500
a\ —~

———
—

-

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
AGLOMERADO (18mm)
\ 1 FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (tolerancia +0 / -0,5)
\ USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
COR: AZUL
N
CHAPA DE BALANCEAMENTO .
(0,6mm) FIXACAO COM
ADESIVO “HOT MELTING”
DETALHE 2
ESC. 1:1

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN

rio

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

COR: CINZA
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
450 (+2)
A &
¢ ¢ CJA-06
o [ . FITA DE BORDO EM PVC
JSTTCOR: AZUL ,
& v ) PAGINA 5/28
T — = = REVISAO 5
VER DATA 02/04/13
DETALHE 4
VER DETALHE 3
SOLDA EM TODO
O PERIMETRO CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
. <] TUBO DE AcO
S) PINTURA EM PO
al COR: CINZA 9
8 ()
~
VER DETALHE 5 %\% VER DETALHE 6
/ A /
-o—
| 446 |
hd hd
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
EISESLA LATERAL COR: CINZA

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

liario

Mob

LAMINADO MELAMINICO TUBO DE ACO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm) @ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)
450 (+2)
CJA-06 66 . 169 . 176 .39
T T T PORCA GARRA
SOB O LAMINADO
FITA DE BORDO N - MELAMINICO
., EM PVC ’l[/’/ A :
PAGINA 6/28 e=3mm v 2
. (tolerancia +0 / -0,5) P 5
REVISAO 5 % ol g Tg
= G k) 8| e
DATA 02/04/13 AGLOMERADO (18mm) i ‘s - £
‘\ (//o, /—/
CHAPA DE =
BALANCEAMENTO
3 0,6mm)
PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@ = 6,0mm - COMP. = 47mm (F2)
CABECA PANELA OU OVAL
FENBLA (ARLLLIZS TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO
@ = 4,0mm - COMP. = 10mm

TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

N

370
211 58 101
REI_SITE DE REPUXO TUBO DE ACO REI_SITE DE REPUXO
= 4,8mm @ = 38mm (1 1/2) = 4,8mm
COMP. = 12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP. = 12mm
CORTE AA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 3 - PORTA LIVROS

Mobiliario
POLIPROPILENO PURO
COR: CINZA
-0— A\\) (///\
\\ v /’
5 | Ie ALETADE __ CJA-OG
% ACOMODAGAO
‘5 A ESTRUTURA
A ]
PAGINA 7/28
REVISAO 5
3 3 02/04/13
— E(e minima) (e minima); <— DATA
o
! 503 (11,0) |
? ¢
EISES;I'SA SUPERIOR DATADOR
90— 7 ~
5
.E
o
by
3
(e minima)
o—
L 503 (+1.0) |
A hd
ACABAMENTO VISTA INFERIOR
B ALTE G, A
&)
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)
. ACABAMENTO
I LISO
BRILHANTE
VISTA VISTA /|\
LATERAL - SUPERIOR -
ACABAMENTO ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




41 g8

55

ﬁS
halj m
46,5 Il 46,5
ALETADE __ 76,5 | (0,5 11 (+0.5)
CJA-OG ACOMODACAO \ o
A ESTRUTURA 3 (e minima)

VISTA FRONTAL

b

14,5

PAGINA 8/28 ESC. 1:5
REVISAO 5 D B ©
DATA 02/04/13 <

-o— N

[e0)

8
DISCRIMINACAO

. % : 26,5

Conjunto S =

-o— 5
2 BT T@ o L 1 b e |
tamanho 6 = H = —
(MESA) N
Modelo FDE * N

e —> 2 __
ALTURA DO ALUNO (e minima)
de 1,59m a 1,88m

-o—

<
\3
VISTA LATERAL CORTE AA (e minima)
ESC. 1:5 ESC. 1:5
n 310 (¥1.0) "
T T

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:

55

do componente

L/E:\A nome do fabricante
PP

CORTE BB
ESC. 1:5

modelo FDE-FNDE

il
datador conforme @% N
figura abaixo:

3 (e minima) 3 (e minima)
149 30 125
i T hd
CORTE CC
ESC. 1:5 A
S
NS
r )
n A,
) — \\J
9 u &
<
1 152 ] 30] 128
¢ G
CORTE DD
ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 4 - PONTEIRA Mobiliario

DATADOR
ACABAMENTO
[150 <~
BRILHANTE
v
i
o
=
A A &
A
=)
' ACABAMENTO
IS0
BRILHANTE CJ A_o 6
VISTA INFERIOR VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
PAGINA 9/28
REVISAO 5
>
DATA 02/04/13
POLIPROPILENO
B B COPOLIMERO
INJETADO
COR: AZUL
ACABAMENTO <
LISO = ACABAMENTO
BRILHANTE IS0
BRILHANTE

VISTA LATERAL

- VISTA FRONTAL
ESC. 1:1 ESC. 1:1
56 (10.,5)
28 (¥0,5) , 28 (¥0,5)
i S S
AN .
= s | & nome do fabricante
S ol & LE:A do componente
b w| v
= NN PP
o [5ed e}
~ S Y
o™
modelo FDE-FNDE
= R
o N
% § datador conforme
o - -
25| 7 | 19(205) :§ flgurabalxo.
99 12
CORTE AA e -"
ESC. 1:1 ." ‘
% S
= & &
3
CORTE BB £
ESC. 1:1 E
e

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 5 - SAPATA FRONTAL

Mobiliario

1:1 '0S3
IVLNOUd V1SIA

N —4

A
(0'14) 9F T

N

[o0]

3

e

(st =ewixew 5
SYavanNoazwyy | | spepipunjoid)
Svawod | |oavzIdnixal
WOD SOAT13Y  OLNIAWVEVDY

1:1 253
AJ0IUILSOd VISIA

®

N

~

o

L]

- <

A =

™ T)

o =

[a W

1:T '0S3
q JO0Id3IdNS VISIA
(0'14) 04T i
i 9 i
H OO0 O0O0O0O00OO0O0O0OOoOOoLbOoOOoOOoODOoO OV oOoo
-0 OO OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OOOLO0OO0OO0OO0OIoO O OO0
7 =8 E=C-0-C—C-8=C—-8—C-E =68 wH
O OO OO0O0OO0OO0OOLOOLOOOLOOLOIoDOD OO e
O O0O0OO0O0O0OO0O0O0O0O0Lb0O0OO0O O OoOOoOoOo
%\\e A A
(g =ewixew
NZY “d0D apepipunjoid) “
OdV13(NI 0avzrinixaL
O¥3AWI10d0D ONI11dO¥dI10d OLNIWVEVOY
3 m T:1 253
w. m AYOIYIANI VISIA
S a
\
(owiujw) :
€
(ownujw)
T
\
3 i
~ a
(5'0¥) 6€ ) (5'0%) 6Y
D
~
<
o
~
o
o
@]
5
— <C
o <
X 0

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




CJA-06

VSSVW 3d T:T "0S3

0oy5Nd3y vivd
3Svd VN OIZVA 84 31400

:oxjeqe seanbiy
aw.ojuod Jopejep

ddNd-3dd oiepows

dd
9juauodwod op
ajuedliqeyj op awou A/W\Q

11/28

PAGINA

REVISAO

6€ B G'8E

()
[
~
<
o
<
N
(=)
<
o
o
1:1 053
VYV 31300
(5'0+) 88
(5'0+) 6€ & (s'0}) 6¥ X
7
xf T e \
—~b—
_-OT ‘.nu._ —
alo _m =
— [l
€t T T T
4 S
S |
!
I
|
|
]
I
]
I
I —_
, :
||w”zw.,
3
2l £
3%
(g'0+) TCT (s‘0F) 6¥
1:1 053
AVY3LVY1 VLISIA
S0AvaNOdIxdV SOQHO0d
(gp =ewixew &
apepipunjoid) 2.
0avZIuNIX3L jals
OLNIWVEVOY =
—0
" (0'13) 0LT

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



o DETALHE 6 - SAPATA POSTERIOR

QN
=

Mobili

B

88 (10,5)

T

CJA-06 N 2 \ A

P / ACABAMENTO

PAGINA 12/28 S TEXTURIZADO
» (profundidade
REVISAO 5 maxima= 45p)
S
DATA 02/04/13 L
POLIPROPILENO COPOLIMERO

48 (105 40 (¥0.5)

~

46((+1,0)

VISTA SUPERIOR B INJETADO
ESC. 1:1 COR: AZUL
39 (10.5) 49 (0,5)
| 'S
£
{=
DATADOR &
= M=
2
(minimo)
3
3 (minimo)
(minimo) H H
™=
DATADOR g
VISTA INFERIOR =
ESC. 1:1 S
C
BORDOS ARREDONDADOS
~ ACABAMENTO
~ TEXTURIZADO
(profundidade
. maxima= 45u)

VISTA LATERAL

ESC. 1:1

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




ACABAMENTO

TEXTURIZADO
(profundidade

maxima= 45p)

=
o)
<t
N
©— J \ J
i 46 (1.0) )i
T h
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
40 (£0.,5)

2
(aproximadamente)

38,5a 39

N Q
& 12 ‘\z VAZIO NA BASE
39 (+0,5) 1 49 (10.5) CORTE BB PARA REDUCAO
? ESC. 1:1 DE MASSA
88 (105
CORTE AA

ESC. 1:1

/\ .
5 nome do fabricante
G

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figuras abaixo:

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Mobiliario

CJA-06

PAGINA 13/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobiliario

CJA-06

PAGINA 14/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

o
¢
= L - - ) -
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO **

(VER DETALHE 7)
COR: AZUL

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
<"(VER DETALHE 7)
COR: AZUL

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

** Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhe 8).

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

QN

Mobili

rio

CJA-06

PAGINA 15/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobiliario

CJA-06

PAGINA 16/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

¢ TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
TUBO DEACO
PINTURA EM PO _
COR: CINZA S
isf
o
O
<
- - - D A

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



Mob

QN

rio

CJA-06

PAGINA 17/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

TUBO DE ACO S

PINTURA EM PO TUBO DE ACO S

COR: CINZA PINTURA EM PO

COR: CINZA
S
5
o
(el
<
VER DETALHE 9
= |

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




QN
=

Mobili

o

CJA-06

PAGINA 18/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

367

._€_)_,_-_
.‘_‘6_9_,___

TUBO DE ACO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE — —| CORDOES DE
SOLDAEM — | SOLDAEM
TODO O PERIMETRO TODO O PERIMETRO
| |
i i
g i E
o £ Q2 g8 o &
10 0
8 S Ze .
{17 I > é‘E o =) QE o ([
Z = w Xoa w SEeR-] 1z s
olw & Wil E g Wis = g ow 5
38 © esh Bezk g8 ©
go ! Qznn oEhA 35 !
i X x 4
xXio E S Z Sicnz Xig E
u'!Z £ wa < - woa < - u_!z £
! (<] i @
252 35 3
I < . i <
g2 ESTAMPO DE ACOMODAGAO e
olfi _® ENTRE TUBOS oF o
S Ew - 15 SR Ew
i< EE FURAGCAO PARA DRENAGEM ~ SOLDAEMTODO 474 I< EE
i o i o
SQuin B=5mm O PERIMETRO Sig L
I 1
i i
i ,K & i
ESTAMPO DE
SOLDA __ ACOMODACAO
EM TODO ENTRE TUBOS

0 PERIMETRO

232
FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 19mm
20,7 346,3 20,7

387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ES IS

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




QN

Mobili

rio

CJA-06

367

PAGINA 19/28
REVISAO 5

EIXO DE FURACAO

v
ih
)
N

i
L
A

EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO |
@=5mm :

1

Rl

EIXO DE FURAGAO NO LADO 2/04/1
FRONTAL PARA FIXAGAO DO DATA WP e

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

5mm
5mm

i!a
A,

/

ENCOSTO EM INJETADO

[}
ENCOSTO EM INJETADO

EIXO DE FURAGCAO
2

NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO
NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO

346,3

60 60

EIXO DE FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm

2 S

I

143 5= 8

/
X

FURAGAO NO LADO POSTERIOR

PARA FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm

| TUBO DE ACO @=20,7mm
S CHAPA 14 (1,9mm)

o)
<
<

APROX.
1,50

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN
=

o

CJA-06

PAGINA 20/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

980
321

| _&

214 5
FIXACAO |
? TXO DE FURACAO PARA _
i |an ASSENTO EM COMPENSADO |

940
[ ETALHE 8) i
!,i (VER DETALHE & |
" z
| ] .
corooes | o
DE SOLDA i //6) \
EM TODO O i )
PERIMETRO ! . $ J
' AGR NO i
i FURAGAO NO LADO INTER |
i PARA FIXAGAO DO ASSENTO '.
! EM INJETADO '.
L =5mm i
!!. gEBITE ® = 4,8mm - COMP. = 12mm ;!
'! a
! i
[ee]
<
<
o2}
~
(a2}

471

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 7 - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

FURO INTERNO
@=21,2mm

</’b
CORTE AA B
ESC. 1:5 FILETE EM ALTO RELEVO PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO PADRAO DIMENSIONAL
g v o
R FURO =7 > P — 1%
e @=5mm | 437 § | | R CJA-06
e &7 e A
i I I ~ ,
a | : \ | : PAGINA 21/28
-
4 e 12 \ 1| REVISAO 5
63 I I
A | :'—\ N — : DATA 02/04/13
1 I 5 \oamaoor | |
CORTE BB VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5
VISTA INFERIOR
ESC. 1:5
r=23
r=76
r=28
P
[ee]
POLIPROPILENO 2
P COPOLfMERO
INJETADO S
5 COR: AZUL - r=800
r=60
D
~ E
I
e 396
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:5 ESC. 1:5

367

_ =]
L:S;‘A nome do fabricante

do componente =850

VISTA SUPERIOR
modelo FDE-FNDE - 276 |

datador conforme _I—
ACABAMENTO
=N TEXTURIZADO
‘=‘ ISR (profundidade
@ S e —

maxima= 45u)

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

i 272 Jr‘

351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC. 1:5 ) -
medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




o DETALHE 7 - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

P F
! 343

QN
=

Mob

!
L3
A IS A
A =85
C J A o 6 -o— r=13
= &
li/
PAGINA 22/28
o
REVISAO 5 8
DATA 02/04/13
by
A
|
! 400
CORTE EE CORTE FF T
ESC. 1:5 ESC. 1:5 [> = | Eolerop1iEND
COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR INJETADO
ESC. 1:5 " COR: AZUL
N+ ,
TRANSIGAO
CORTE AA (h=VARIAVEL eq,in=2,5)
ESC. 1:5

5)

7,5
(t0,5

r=500 i i
FURO" 143 i FURO FIXACAO
?=5 ' @=5 (h=22 emin= 2,5)
CORTE BB
ESC. 1:5
. r=1200
n |2
A
r=500 ALETA
ALETA DE ESTRUTURAL
FIXACAO (h=12 epyin= 2,5)
CORTE CC
ESC. 1:5
ALETA DE ALETA DE~
FIXACAO TRANSICAO

ALETA DE

i i
ALETA DE i 143 i ALETAS FIXACAO
FIXAGAO i i ESTRUTURAIS
CORTE DD
ESC. 1:5

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




VISTA POSTERIOR

ESC. 1:5
28,0

r=593

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC. 1:5 [ESIC. 155

367 (eixo da estrutura)

/\ nome do fabricante i i
PP '

VISTA FRONTAL
modelo FDE-FNDE FoC- 18

L, ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45p)

ALETA DE TRANSICAO

/\

datador conforme ﬂ
flgura abalxo. ,,/]

EM CURVA

ALETA DE FIXACAO

(h=22mm)

bordo

< e=7,5(+0,5)

ALETA DE

ALETA
ESTRUTURAL \
(h=12mm) w ﬂ

FIXACAO
(h=22mm)

ALETA DE FIXAGAO

/

(h=22mm)

ALETA DE TRANSICAO

il

N

HEN

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

EM CURVA

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Mobiliario

CJA-06

PAGINA 23/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13




Mobili

QN

o

CJA-06

PAGINA
REVISAO

DATA

24/28
5

02/04/13

DETALHE 8 - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

_ﬁ 40 I A
[
~
21,5 FURAGCAO PARA FIXACAO
= DO ENCOSTO A ESTRUTURA
N @=5mm
REBITE @ = 4,8mm
COMP. = 22mm
o
S A
A LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
CORTE AA VISTA POSTERIOR COR: AZUL
ESC. 1:5 ESC. 1:5
410
+2+
\'r=40

r=40
o

170

1000 ——>
()

r

r=20 r=20

{0 N o),

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL COR: AZUL

[ESC, 185 ESC. 1:5

; 410

367
(EIXO DE FURAGAO)

1

i

1

1

ARREDONDAR —> i i

QUINAS E ARESTAS I

g

RAIO MINIMO 1mm ElE
2 i

@ ol

ﬂ ||_ 9

VISTA SUPERIOR é K

ESC. 1:5 olo

CENTRALIZAR
1

PONTEIRA DE FECHAMENTOQ ***

LOCAL PARA APLICACAO
DA ETIQUETA DO
PADRAO DIMENSIONAL

MONTAGEM
ESC. 1:5

*** Ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 8 - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO Mobiliario

UEBRAR e min.=9,7mm
ARESTAS e max.=12mm
COM LIXA S

QUEBRAR
ARESTAS 2

COM LIXA

¢ QUEBRAR
ARESTAS

COM LIXA

-

QUEBRAR /

ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESCRIES!

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

CJA-06

PAGINA 25/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

400 |

L

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: AZUL
| 343 |
\%
EN
r=25
r=50 / |
r=13
n
5
u
[\al
(3]
<
<
i
()
/r=20 r=20)>/
400
VISTA SUPERIOR
ESCHSIED

medidas em milimetros




Mobiliario

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

CJA-06

PAGINA 26/28
REVISAO 5
DATA 02/04/13

16,5 ©

FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
@ = 5mm
REBITE @ = 4,8mm
84 COMP. = 19mm

293

79

\ /

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

MONTAGEM

ES CRIES

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 9 - SAPATA Mobiliario

. O o

=t
2,9 | | 2
11—1‘-&2|9— ! ! (e minima)
s e e —
30 2,9 | |
: 1 1,8 | |
i = ' : CIJA-06
r=3\ = L J . S
o — :
20,7 S ,lr 108 | PAGINA 27/28
127 REVISAO 5
VISTA 2 VISTA 1
ESC. 1:1 ESC. 1:1 CORTE AA DATA 02/04/13
ESC. 1:1
©=20,7 .
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: AZUL

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
SAPATA

INJETADO

COR: AMARELO

10,1
4 /5\ nome do fabricante
-— 71 LA do componente
S PP
=1 DATADOR
& = HHE modelo FDE-FNDE
+1 =
3 ” datador conforme
! ! = figura abaixo:
44E- - ° JFMAMJ/J/AS/OND
s | ads 13
o 12,5 14
= 15
CORTE BB
Foc ti VISTA 3
ESC. 1:1
l2s @ ¥=12,5
0= < > 0=10,8
et ?=10,1
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario DETALHE 10 - ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

. TEXTOS ALINHADOS
i PELO CENTRO

CJA-06 ¢ T i
N, / —4$-0
Qﬁ L IB@®
o i FONTE: 11
PAGINA 28/28 ~— Tama;nho 6 < - SWIS 721 BIK Bt
<) i ©
A ~ i FONTE: 14
REVISAO 5 AZUL < SWIS 721 BIk Bt
~ L (\‘; 1
DATA 02/04/13 & _Oi:
O
= Altura do aluno SFV(\)IPsTEzZ T
g 1.59 a 1.88m
‘f] - FONTE: 11
A= SWIS 721 Blk Bt

COR: AZUL
PANTONE 287 C

ETIQUETA - IDENTIFICAGAO DO PRADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

AW
ylw

a ==

a
(
(
a

ETIQUETA CENTRALIZADA ETIQUETA CENTRALIZADA

EM RELAGAO AO ENCOSTO EM RELACAO AO TUBO
APLICAGAO DA ETIQUETA APLICAGAO DA ETIQUETA
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




_.
=
=
[

rio

CJP-01 Mob

Conjunto para professor
Modelo FDE *

Esta imagem tem carater apenas ilustrativo. As informacgdes relativas as especificagdes
devem ser obtidas nas fichas técnicas correspondentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



-“©— s
T —— >
D) © (a
£ > q
3
~N
DA A—— (@) (@)
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:20 ESC. 1:20
-9 ( \
SE
o
3
o - %
] 1200 (+2) |
hd T

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:20

Mobiliario

CJP-01
PAGINA 1/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

A
1180
400 . 380 . 400
CJP-01 = /0 o
o~
o—
[e)]
o D—— ° o \‘\\ \
, 7N = = TN ©
PAGINA 2/25 FURACAO PARA FIXAGAO / NN -
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medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAO

PARA ACOMODAGCAO DA CABEGCA
@ = 18mm

A PROFUNDIDADE DEVE SER

A MESMA DA ESPESSURA

DA PORCA GARRA DE MODO A

LAMINADO MELAMINICO

N

QUE A SUPERFICIE
FIQUE NIVELADA

PORCA GARRA - FURACAO

DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm

PORCA GARRA

PARA ACOMODA(;AO DO CORPO
@ =7mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

A4

_ SUPERFICIE NIVELADA
~

AGLOMERADO (18mm) | s
AGLOMERADO (18mm

PORCA GARRA

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6

@ = 6mm

COMP. = 47mm (+2)
CABEGCA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1:1
18 7,2
PORCA GARRA
ESC. 1:1

ROSCA METRICA M6

@ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Obs: A furagao e a aplicagcdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta presséo.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros
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PAGINA 4/25 J  DETALHE 3
SOLDA ] /' 350 419 350 ’ SOLDA
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02/04/13 ALETA DE FIXACAO N
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>
O
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COR: CINZA COR: CINZA
1119

—~ —~
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VISTA FRONTAL

ESC. 1:10

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA

AGLOMERADO (18mm)

\ l FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (tolerancia +0 / -0,5)
\ USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
COR: CINZA

CHAPA DE BALANCEAMENTO :
(0,6mm) FIXACAO COM
ADESIVO “HOT MELTING”

ALETAS DE FIXACAO

|
l
3 DO PAINEL
29 | 85 CHAPA 14 (1,9mm)
23 12
< PARAFUSO
AW _— AUTO-ATARRACHANTE
TUBO DE AGO < = L N 3/16" x 5/8"
OBLONGO = i
29 x 58mm inf N
CHAPA 16 (1,5mm) ~
~

SOLDAEM
TODA EXTENSAO

D TR
AR

DETALHE 3
ESC. 1:2

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)
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PAGINA 5/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

COR: CINZA
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
+
T 650 (12) T
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TN .
| v ) COR: CINZA
VER
SOLDA EM TODO
DIETALIZ 2 0 PERIMETRO
CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
S
+ 3 <] TUBO DE ACO
= I PINTURA EM PO
N COR: CINZA
SOLDA EM TODO
VER DETALHE 5 0 PERIMETRO VER DETALHE 6
K A P
-o—

| 646
A

o—

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

VISTA LATERAL
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)
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LAMINADO MELAMINICO TUBO DE ACO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm) @ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)
C J P 0 1 650 (12)
66 . 369 . 176 . 39

-—¢
s
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; FITA DE BORDO
PAGINA 6/25 W‘l /V A

~ e=3mm
REVISAO 5 (tolerancia +0 / -0,5)

83

DATA 02/04/13

PORCA GARRA
SOB O LAMINADO
MELAMINICO

AGLOMERADO (18mm)

CHAPA DE TUBO DE ACO

BALANCEAMENTO SEMI-OBLONGO
(0,6mm) 25 x 60mm

CHAPA 16 (1,5mm)

v
60

\|

PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@ = 6,0mm - COMP. = 47mm_ (+2)
CABECA PANELA OU OVAL

FENDA PHILLIPS

50

PARAFUSO
AUTO-ATARRACHANTE
3/16" X 5/8”

Y

150
250

AGLOMERADO (18mm)

LAMINADO
MELAMINICO - BP

ALETA DE FIXACAO
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)

v

50

N

FITA DE BORDO
EM PVC (e=3mm)

TUBO DE ACO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

v

570

411 58 101

REBITE DE REPUXO REBITE DE REPUXO
B=48mm TUBO DE ACO @ =48mm

_ @ = 38mm (1 1/2") -
COMP. = 12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP. = 12mm

CORTE AA

[ESC, 155

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 4 - PONTEIRA

Mobiliario
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medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 5 - SAPATA FRONTAL
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medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.



o DETALHE 6 - SAPATA POSTERIOR
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88 (10,5)

T

CiP-01 A E ‘\\\\\\ A

e / ACABAMENTO

PAGINA 10/25 S TEXTURIZADO
» (profundidade
REVISAO 5 maxima= 45p)
S
DATA 02/04/13 L
POLIPROPILENO COPOLIMERO

48 (105 40 (¥0.5)

~

46((+1,0)

VISTA SUPERIOR B INJETADO
ESC. 1:1 COR: CINZA
39 (10.5) 49 (0,5)
| o
£
(=
DATADOR =
- ! M =~
2
(minimo)
3
3 (minimo)
(minimo) H H
=
DATADOR g
VISTA INFERIOR z
ESC. 1:1 E
C
BORDOS ARREDONDADOS
~ ACABAMENTO
~ TEXTURIZADO
(profundidade
I maxima= 45p)

VISTA LATERAL

ESC. 1:1

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)
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Mobiliario

ACABAMENTO

TEXTURIZADO
(profundidade

méxima= 45p)

CJP-01

5 PAGINA 11/25
W REVISAO 5
[o0]
i DATA 02/04/13
»

4 U J L

| 46 (+1,0) |

T T

VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR

ESC. 1:1 ESC. 1:1

40 (10,5)

I

(aproximadamente)

38,5a39

¥ 12 * 4 VAZIO NA BASE
39(+0,5) ! 49 (105) CORTE BB PARA REDUGAO
Y ESC. 1:1 DE MASSA
88 (10.5)
CORTE AA

ESC. 1:1

/\ .
5 nome do fabricante
G

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figuras abaixo:

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJP-01

PAGINA 12/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

o
¢
= L - - ) -
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:10 ESC. 1:10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)
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rio

CJP-01

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS PAGINA 13/25
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

REVISAO 5
DATA 02/04/13
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
(VER DETALHE 7)
COR: CINZA

—  ————y

/\

)

)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO **
<"(VER DETALHE 7)
COR: CINZA

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

** Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhe 8).

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJP-01

PAGINA 14/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

¢ TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
TUBO DEACO
PINTURA EM PO _
COR: CINZA S
isf
o
O
<
- - - D A

VISTA FRONTAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)
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PAGINA 15/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

TUBO DE ACO S
PINTURA EM PO TUBO DE ACO S
COR: CINZA PINTURA EM PO
COR: CINZA
S
5
o
(el
<
VER DETALHE 9
= |

VISTA LATERAL
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)
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PAGINA 16/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13
| 367 i
¥ ¥
| 1
(M) (M)
i e
i - AC i
EM INJETADO
TUBO DE ACO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
CORDOES DE — — CORDOES DE
SOLDAEM — —| SOLDAEM
TODO O PERfMETRO TODO O PERIMETRO
B y
! !
i £ i
. & 28 23 o &
:g i So D5 ia
i< 0 S s S s QN
i SiQW o S o 17—~
iz = L<oa L<Sa [
ow 5 u15|9< m§,9< olw 5
<ie o Qi = = Qi Z = < 9
g3 oshe oshe g5
X0 E Xign 2 Nignz X0 €
u_!z £ wia <€ - wio <€ - u_!z £
1 1
§i“-' 0} §iu.l €2
<o ¥ A <o ¥
L ESTAMPO DE ACOMODAGAO L
ol _® ENTRE TUBOS ol &
Sip Ew 15 GipEw
= FURACAO PARA DRENAGEM ~ SOLDAEMTODO 4% EEdg=
! = 0 PERIMETRO o i
28&¥ ST 286¢
! 4 i
ESTAMPO DE
SOLDA__ ACOMODACAO
EM TODO ENTRE TUBOS
0 PERIMETRO
232
FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 19mm
20,7 346,3 20,7
387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESCIHS)

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)
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367

PAGINA 17/25
REVISAO 5

EIXO DE FURACAO

v
ih
)
N

i
L
A

EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO |
@=5mm :

1

Rl

EIXO DE FURAGAO NO LADO 2/04/1
FRONTAL PARA FIXAGAO DO DATA ey

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

5mm
5mm

i!a
A,

/

ENCOSTO EM INJETADO

[}
ENCOSTO EM INJETADO

EIXO DE FURACAO
2

NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO
NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO

346,3

60 " ~ 60
EIXO DE FURACAOQ PARA FIXACAO

DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm

2 S

143 152 4

FURAGAO NO LADO POSTERIOR

PARA FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @ = 4,8mm - COMP. = 12mm

| TUBO DE ACO @=20,7mm
S CHAPA 14 (1,9mm)

o)
<
<

APROX.
1,50

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

CJP-01

PAGINA 18/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

980
321

1 _&
214 i
FIXAGRO |
%O DE FURAGAO PARA
ia l15310 ASSENTO EM COMPENSADO |

940
[ ALHE 8) i
! (VERDET Eo |
i ]
i i
!! ; —&-
corooes A1 N
DE SOLDA i //6 .\.
EM TODO O i \I
PERIMETRO i , $ )
! AGA ERNO ]
i FURAGAO NO LADO INTI |
i PARA FIXACAO DO ASSENTO '.
! EM INJETADO '.
L =5mm i
! gEBITE ® = 4,8mm - COMP. = 12mm l'l
| i
I |
[ee]
<
<
o2}
~
(a2}

471

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 7 - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

FURO INTERNO
@=21,2mm
4 <
o5

|
J

FURO — | — e
@=5mm } } =
o M & b
o2 VAR L L i e A
& L A’x L[
_%F | N |
A’ 1 \ |
% L == X — |
s T : T
1 N 5 \_ostabor ||
CORTE BB VISTA POSTERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5
VISTA INFERIOR
ESC. 1:5
r=23
r=76
r=28
’ [ee]
L POLIPR,OPILENO 2
COPOLIMERO
INJETADO S
5 COR: CINZA - r=800
r=60
~ e
4_!_.. 396
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:5 ESC. 1:5
! 367 !
B =
/\ do fabri t
7acA Y R ko
PP VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5
modelo FDE-FNDE ‘ 376 ‘

maxima= 45u)

datador conforme _{—
ACABAMENTO
s % TEXTURIZADO
/, \ (profundidade
\SSAYg >

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

i 272 Jr‘

351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC. 1:5 ) -
medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

PAGINA
REVISAO

DATA

Mobiliario

CJP-01

19/25
5
02/04/13




QN
=

Mob o

CJP-01

PAGINA 20/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

DETALHE 7 - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

P F
! 343

L5
A N A
A =85
©— (er=13
© i A
ﬁ’
&
o
(sl
<
~
i
o™
N
i 400
CORTE EE CORTE FF |
e e [? F | poLIPROPILEND
COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR INJETADO
[ESC, 185 5 COR: CINZA
— w@
l il
~N t ,
TRANSIGAO
CORTE AA (h=VARIAVEL e = 2,5)
ESCRMED

5)

7,5
(t0,5

r=500 i i
FURO" 143 i FURO FIXACAO
?=5 ' @=5 (h=22 emin= 2,5)
CORTE BB
ESC. 1:5
. r=1200
n |2
A
r=500 ALETA
ALETA DE ESTRUTURAL
FIXACAO (h=12 epyin= 2,5)
CORTE CC
ESC. 1:5
ALETA DE ALETA DE~
FIXACAO TRANSICAO

ALETA DE

i i
ALETA DE i 143 i ALETAS FIXACAO
FIXAGAO i i ESTRUTURAIS
CORTE DD
ESC. 1:5

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)



Mobiliario

VISTA POSTERIOR

ESC. 1:5
28,0
r=593 )
& ACABAMENTO PAGINA 21/25
M LISO - N

/ BRILHANTE REVISAO 5
DATA 02/04/13

ACABAMENTO

TEXTURIZADO

(profundidade

maxima= 45p)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

/\ nome do fabricante i i
PP

VISTA FRONTAL
modelo FDE-FNDE FSC. 138

datador conforme ﬂ ﬂ m ‘ET T ALETA DE TRANSIGAO

figura abaixo: J EM CURVA

i ‘
ALETA DE FIXACAO
‘ ,\ (h=22mm)

bordo

2 K e=7,5(+0,5)

367 (eixo da estrutura)

= - ALETA DE
FIXACAO
/’ (h=22mm)

ALETA X
ESTRUTURAL ( N thezzmm)
(h=12mm) ﬂ \

] 9 /

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

)

ALETA DE TRANSICAO
H EM CURVA

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)
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CJP-01

PAGINA 22/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

DETALHE 8 - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

_ﬁ 40 I A
(12}
~
21,5 FURAGAO PARA FIXACAO
- DO ENCOSTO A ESTRUTURA

IN @=5mm
REBITE @ = 4,8mm
COMP. = 22mm

[e)

S A

A LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
CORTE AA VISTA POSTERIOR COR: CINZA
ESC. 1:5 ESC. 1:5
410
+2+
\‘r=40 r=40
° ° o
o 5
o
o
—
I
L
r=20 r=20
{0 A 0}

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL COR: CINZA

[ESC, 185 ESC. 1:5

| 410 |

367
(EIXO DE FURAGAO)

ARREDONDAR —>

QUINAS E ARESTAS : el
RAIO MINIMO 1mm ==
@ Oy

@ e

I [} l'<

VISTA SUPERIOR é K

ESC. 1:5 olo

PONTEIRA DE FECHAMENTO ***

MONTAGEM
ESC. 1:5

*** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 8 - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO Mobiliario

CJP-01

PAGINA 23/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

| 400 |

L J v
<
VISTA FRONTAL
ESC. 1:5
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: CINZA
UEBRAR e min.=9,7mm , 343 |
ARESTAS e max.=12mm
COM LIXA NN
L—
2
9
r=25
r=50 / |
QUEBRAR =g "
ARESTAS 2 ©
COM LIXA »
o
[32]
[aal
¢ QUEBRAR &
ARESTAS
COM LIXA
<
i
(4]
r=60 B
; / /r=20 r=20)>/
QUEBRAR / 400

ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

CJP-01

PAGINA 24/25
REVISAO 5
DATA 02/04/13

16,5 ©

FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
@ = 5mm
REBITE @ = 4,8mm
84 COMP. = 19mm

293

79

\ /

VISTA INFERIOR
ESC. 1:5

MONTAGEM

ES CRIES

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 9 - SAPATA Mobiliario

>

. B o

B
2,9 | | 2
! ! 11_1%? ! ! (e minima)
e
T | | 2,9 | |
: l | | l 1 1,82 9| l | | l
' g CJP-01
oy F L J 5"
\_ Y ©
o
07 L 108 | ' PAGINA 25/25
’ >
12,7 REVISAO 5
VISTA 2 VISTA 1
ESC. 111 ESC. 44 CORTE AA DATA LSRR

ESC. 1:1

#=20,7

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: CINZA

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1 ESC. 1:1
SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMERO » _
INJETADO
COR: AMARELO 10,1 /\
nome do fabricante
y A LSA do componente
FE PP
. <4 DATADOR
= : ek modelo FDE-FNDE
& bt B
2 “ e datador conforme
| . figura abaixo:
44k P ° JFMAMJJA/S/OND
E Jf 10,8 13
O 12,5 14
. 15
CORTE BB
£SC 1t VISTA 3
ESC. 1:1
@=12,5 @ @=12,5
0=> " =108
D= @=10,1
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)
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MA-01 Mob

Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR)
Modelo FDE *

Esta imagem tem carater apenas ilustrativo. As informacgdes relativas as especificagdes
devem ser obtidas nas fichas técnicas correspondentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



Mobiliario

MA-01
PAGINA 1/13
REVISAO 6
DATA 02/04/13

-“©— ] [ ]
AN E———
= — ol T TT T lelo
o
&
) A e—— @) @)
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:20 ESC. 1:20
o e ™\
@
o
3
o - )
| 900 (+2) |
h T

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:20

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobiliario
880
MA-01 160 . 560 . 160
A i @
o
b—
’ [e)]
PAGINA 2/13 &l - e )
~ “\\ \\ ©
REVISAO 6 y o
DATA 02/04/13 2 ~ -
< | [Te}
N N ~ —o
/
. / . N
/ n
g
0 / o
~
M /
/ FURACAO PARA FIXACAO
/ DO TAMPO A ESTRUTURA
- o] / @ = 7mm 3
[*2)
@ S ./ Se-2
o— - )
/
_(L 10 A 31,75 $1o
VISTA SUPERIOR
ESC. 1:10
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
N 900 (+2) DE APLICACAO DA FITA DE BORDO
? | f
4— i
T IN\G & i & Q
JANRY - 2
<, < (/ N
> @
PORCA GARRA
SOB O LAMINADO MELAMINICO
N PR I
& &) =R
S N B
3 DETALHE 1
S
IRV
N A
o
LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA
VISTA SUPERIOR - TAMPO | ..., 1 5oro0
ESC. 1:10 COR: AZUL

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAO

PARA ACOMODAGCAO DA CABEGCA
@ = 18mm

A PROFUNDIDADE DEVE SER

A MESMA DA ESPESSURA

DA PORCA GARRA DE MODO A

LAMINADO MELAMINICO

N

QUE A SUPERFICIE
FIQUE NIVELADA

PORCA GARRA - FURACAO

DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm

PORCA GARRA

PARA ACOMODA(;AO DO CORPO
@ =7mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)

A4

_ SUPERFICIE NIVELADA
~

AGLOMERADO (18mm) | s
AGLOMERADO (18mm

PORCA GARRA

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6

@ = 6mm

COMP. = 47mm (+2)
CABEGCA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1:1
18 7,2
PORCA GARRA
ESC. 1:1

ROSCA METRICA M6

@ = 31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Obs: A furagao e a aplicagcdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta presséo.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

Mob

PAGINA
REVISAO

DATA

QN

rio

MA-01

3/13
6
02/04/13




QN
=

Mobili

o

MA-01 i
PORTA LIVROS 900 (+2) . =
_+ﬁ DETALHE2 | o
PAGINA 4/13 ( )
™ o
REVISAO 6 S
DATA 02/04/13 B | lclelYI T T T 1 lTelal ~
SOLDA 350 @
EM TODO EM TODO
0 PERIMETRO 450 O PERIMETRO
(FURACAO DO LADO OPOSTO)
g
819 el
o
o
[ce]
VISTA FRONTAL
ESC. 1:10
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
AGLOMERADO (18mm)
N\
\ FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (tolerancia +0 / -0,5)
\ USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
COR: AZUL
/
CHAPA DE BALANCEAMENTO :
(0,6mm) FIXACAO COM
ADESIVO “HOT MELTING”
DETALHE 2
ESC. 1:1

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN

rio

MA-01

PAGINA 5/13
REVISAO 6
DATA 02/04/13
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA-PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
T’ 600 (+2) T
4 jc__FITA DE BORDO EM PVC
| V ) COR: AZUL
VER /‘
DETALHE 4 - \\VER DETALHE 3
SOLDA EM TODO,
O PERIMETRO
CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
S <] TUBO DE ACO
o © PINTURA EM PO
= N COR: CINZA
o
@0
SOLDA EM TODO
VER DETALHE 5 O PERIMETRO VER DETALHE 6

t
-e»—-\

596 |

A
TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

VISTA LATERAL
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




Mobili

QN
=

o

LAMINADO MELAMINICO PORCA GARRA TUBO DE ACO
MA 0 1 DE ALTA-PRESSAO (0,8mm) SOB O LAMINADO @ = 31,75mm (1 1/4")
- MELAMINICO CHAPA 16 (1,5mm)
600 (+2)
/ FITA DE BORDO
A 6/13 66 . 247,5 N 247,5 . 39 EM PVC e=3mm
PAGINA / 6 ® v (tolerancia +0 / -0,5)
~ 1 1 1
REVISAO 6 .
an 02/04/13 Y /Y Y
L _ o
K &0 & 8
= X r R
AGLOMERADO (18mm) ~ s S E
-0— L - = @ &
(”b
CHAPA DE B
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
403
TUBO DE AGCO OBLONGO
; 29 x 58mm
PARAFUSO ROSCA METRICA M6 CHAPA 16 (1,5mm)
@ = 6,0mm - COMP. = 47mm (12)
CABECA PANELA OU OVAL
FENDA PHILLIPS
REBITE DE REPUXO
@ = 4,0mm - COMP. = 10mm
_ TUBO DE AGO OBLONGO
~ 29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
520
361 58 101
A .
REBITE DE REPUXO REBITE DE REPUXO
—_————— 4_ A =4 Qrmm
% = 4,8mm TUBO DE ACO O =4 smm

@ = 38mm (1 1/27)

CHAPA 16 (1,5mm) Gorl = laimi

COMP. = 12mm

CORTE AA

ESERIHS)

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




DETALHE 3 - PORTA LIVROS

Mobili

QN

rio

POLIPROPILENO PURO

COR: CINZA
-0— A\\) (///\
\\ v /’
s | Ie ALETA DE _ MA-01
. ACOMODACAO
P A ESTRUTURA
i PAGINA 7/13
REVISAO 6
3 3 02/04/13
— E(e minima) (e minima); <— DATA
o
! 503 (11,0) |
b hd
EISIESITSA SUPERIOR DATADOR
90— 7 ~
S
.E
o
by
3
(e minima)
-O—
L 503 (+1.0) |
A hd
ACABAMENTO VISTA INFERIOR
B ALTE =G, 183
&)
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)
L ACABAMENTO
I LISO
BRILHANTE
VISTA VISTA /|\
LATERAL - SUPERIOR -
ACABAMENTO ACABAMENTO
ESC. 1:5 ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




41 g8

55

ﬁS
halj m
46,5 Il 46,5
ALETADE __ 76,5 | (0,5 11 (+0.5)
MA-01 ACOMODAGAO N
A ESTRUTURA \ 3 (e minima)

VISTA FRONTAL

b

14,5

PAGINA 8/13 ESCre
REVISAO 6 D B @
DATA 02/04/13 <
-o— N
o0}
S
DISCRIMINACAO
M % o 1265
esa N i
o & =
Acessivel G T T T T 1T ol
para Pessoa = T B
em Cadeira P 65
de Rodas (PCR)
S 3
Modelo FDE * - — (e minima)
-o—
<<
VISTA LATERAL CORTE AA —?e minima)
ESC. 1:5 ESC. 1:5
n 310 (¥1.0) n
T T

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:

55

do componente

L/E:\A nome do fabricante
PP

CORTE BB
ESC. 1:5

modelo FDE-FNDE

il
datador conforme @% N
figura abaixo:

3 (e minima) 3 (e minima)
149 30 125
i T hd
CORTE CC
ESC. 1:5 A
S
NS
r )
n A,
) — \\J
9 u &
<
1 152 ] 30] 128
¢ G
CORTE DD
ESC. 1:5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)



DETALHE 4 - PONTEIRA

Mobiliario
DATADOR
ACABAMENTO
L1SO «\@
BRILHANTE
v
A A
ACABAMENTO
IS0
BRILHANTE M A-o 1
VISTA INFERIOR VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
PAGINA 9/13
REVISAO 6
———
DATA 02/04/13
POLIPROPILENO
B B COPOLIMERO
INJETADO
COR: AZUL
ACABAMENTO\ ~
LISO - ACABAMENTO
BRILHANTE LISO
BRILHANTE
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
T ESC. 1:1
56 (10.,5)
28 (¥0,5) , 28 (¥0,5)
i—— e ST
= ";’ f /5\ nome do fabricante
S £ & LJ do componente
i 0| v
= pr PP
~ S I
)
modelo FDE-FNDE
= o=
L o2 ~IE
]} E S datador conforme
o - -
25 | 7 | 19(05) £ figura balxo.
A ¢ A 5 ‘mf%
CORTE AA = g.s\ <
ESC. 1:1 pt
9,
g 2|8
= & &
N
g
CORTE BB £
ESC. 1:1 €
)

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




DETALHE 5 - SAPATA FRONTAL

Mobiliario
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£ S
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]
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EEs
Esl
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3" 8 22
= 2 S48
: g Taac
g ) a € O *
(s'0+) 6€ (s‘'0¥) 6%
2w g
~ N
e 3
~
o
o

MA-01
PAGINA
REVISAO

DATA
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PAGINA
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<
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a
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(5'0+) 88
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3
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medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.



o DETALHE 6 - SAPATA POSTERIOR

QN
=

Mobili

B

88 (10,5)

T

-o—(
MA-01 AT \ A

P / ACABAMENTO

PAGINA 12/13 S TEXTURIZADO
» (pfofundidade
REVISAO 6 maxima= 45p)
L
DATA 02/04/13 L
POLIPROPILENO COPOLIMERO

48 (105 40 (¥0.5)

46((+1,0)

VISTA SUPERIOR B INJETADO
ESC. 1:1 COR: AZUL
39 (10.5) 49 (0,5)
| 'S
£
{=
DATADOR &
= M=
2
(minimo)
3
3 (minimo)
(minimo) H H
™=
DATADOR g
VISTA INFERIOR =
ESC. 1:1 S
C
BORDOS ARREDONDADOS
~ ACABAMENTO
~ TEXTURIZADO
(profundidade
. maxima= 45u)

VISTA LATERAL
ESC. 1:1

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009)




Mobiliario

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
B maxima= 45p)
2
MA-01
S PAGINA 13/13
iy REVISAO 6
o)
i DATA 02/04/13
N
©— J \ J
| 46 (+1,0) |
T h
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC. 1:1 ESC. 1:1
40 (£0.,5)

2
(aproximadamente)

38,5a 39

N Q
& 12 ‘\z VAZIO NA BASE
39 (+0,5) 1 49 (10.5) CORTE BB PARA REDUCAO
& ESC. 1:1 DE MASSA
88 (105
CORTE AA

ESC. 1:1

/\ .
5 nome do fabricante
G

do componente

modelo FDE-FNDE

datador conforme
figuras abaixo:

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.O.U. 25/03/2009)




